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PHU LUC VI
Pinh mirc kinh té - ky thuat dao tao nghé Han

kem theo Quyét dinh s609 /2020/0D-UBND ngay{9thang 3 nam 2020
cua UBND tinh)

Tén nganh/nghé: Han.

Trinh d9 dao tao: Cao ding quobc té.
Thoi gian dao tao: 03 nidm (36 thang).
Bﬁng cap: Sau khi tét nghiép nguoi hoc dwoc cap 2 vin bing.

+ Bang Cao ding qudc té trong nwéc (do co sér dao tao cap).

e Bi"mgr Cao ding qudc té (Diploma in Welding Engineering) do td chirc qubc

té co uy tin cap.

Pinh mirc kinh té - ky thuat vé dao tao cho 01 16p hoc (25 hoc vién).

1) Théi gian dao tao

g Nai
Thoi gian ky: 19.03.2020 13:37:09 +07:00

| | Thoi gian dao tao (gio)
" TT = Ma Mb dun Tén M6 dun Tfygg 5 T'll:zfr% do o
thuyét | hanh | kiém tra

1 LW10-01 Chinh tr i 41 29 5
2 LW10-02 | Phap luat 30 18 10 2
3 LW10-03 Gi4o duc thé chat 60 5 51 4
4 | LWI10-04 S{f}? dyc quoc phongan | 5 36 | 35 | 4
5 LWI10-05 | Tin hoc 75 15 58 2
6 LW10-06 | Anh van giao tiép 1 120 42 72 6
7 LWI10-50 | VEky thuat 60 30 | 28 | 2
8 LWI10-55 | Anh van giao tiép 2 90 30 | 54 6
9 LW10-56 | Anh vin giao tiép 3 90 30 | 54 6
10| LW2-001 Er‘;‘r‘lgg ” t‘l‘;‘gafhep vado 30 | 90 | 8 2
11 LW2-002 | Vatlidu co khi 30 12 15
12 LW2-003 | Coky thuat 30 24 )

|13 LW2-004 Strc bén vat lidu 30 22 2




(B

14 | LW2-021 | Vatliéu han 30 12 | 15 3

15| Lwoeoey |Bimdteokbiesgbnr | gy | g5 | g 5
(hand operation tools) i

~ ~ o ~ A |

16 | LW3-111-001 g;’“g nght Han ky thuat| = ¢, 12 | 45 3

7 | pwsriiggs |0 v ehiyerngdon 90 25 60 5
Han

18 | LW3-111-003 ?aag’ ho quang tay ndng | 515 | 39 | 160 | 20

19 | LW3-111-004 | Han MIG/MAG coban | 60 g 50 3

20 | LW3-111-050 | Thuec tap san xut 180 20 150 10

71 | IR | A 90 6 | 80 4
cao

22 | LW4-111-003 | Han éng cong nghé 160 12 | 140 8
Thuc tép tot nghiép tai -

23 | LW4-111-050 | poo S8 o 250 0 | 250 0

24 | Lwa-111301 | K thuatantoanvaste | g, | 49 | 36 4
khoe

25 | LW3-111-302 | Nguyén ly k¥ thuét 80 20 56 -4

26 | LW3-111-303 | Nguyén Iy han 80 16 60 4

27 | LW3-111-310 | Han ho quang tay 80 16 60 4

28 | LW3-111-312 | Han TIG 80 16 60 4

29 | Lw3-111-338 | F1an ho quang day loi 80 16 | 60 4
thuoc

30 | LW4-111-401 | Toan k¥ thuét 60 20 | 38 2

91 | TopeiTi-4ns |Lich L VR kS Mow) o5 | up | 35 4
k¥ thudt ‘

12 | LW4-111-407 Thiet ké chi tiét cho san 60 16 40 4
xuat

33 | LW4-111-419 | Thiét ké ky thuét 60 20 36 4

34 | Lwa-111-42g | KV thudt diénimg dung | 15 | 6o | 52 8
trong co khi

35 | LW4-111-429 | Nguyén 1y chi tiét may 60 40 16 4




(%]

Co luu chit va nhiét

36 | LWAIIIA30 | g e it 45 15 28 3
| 37 | LW4-111-434 | Robot cong nghiép 60 16 | 40 4
38 | LW4-111-436 E)‘;‘g NENE g chng kim | . 15 56 | 4
39 | LW4-111-437 | ©Ong nghé han va thye| 30 | 52 8
nghiém
40 | Dwaiass (Bt KmmEd| e} g5 | o 4
lrong moi han
41 | LWS5-111-513 | Toan k¥ thuét ning cao 90 30 56 -
42 | LW5-111-514 | Co luu chat 75 25 46 4
43 | LW5-111-515 | et dong hoc img| 25 | 46 4
dung
44 | LW5-111-516 | Co khoc chét rin 75 25 46 4
45 | LW5-111-517 | Vit liéu ing dung 90 30 54 6
46 | LW5-111-518 | 2018 luc hoc hé thong | 25 | 46 4
may
47 | LW5-111-503 | Db 4n k¥ thuét 80 16 60 4
48 | Lws-111519 | ¢ hinhhoathickeky | 15 | 26 4
thuét
Tong cong 3.745 | 1.046 | 2.576 213

2) Pinh mirc lao dong, chi cong tac quan Iy 16p hoc

* Dinh murc lao dong truc tiép (Gido vién)

- NO1 dung cong viéc gido vién phai thyc hién: Soan gido 4n, lap. dé cuong bai

giang, chuin bj tai liéu, trang thiét bj phuc vu cho viéc giang day. Soan dé kiém tra, coi
kiém tra, danh gia va tong hop két qua hoc tap cia nguoi hoc vién.

- Trinh d0 cua gido vién truc tiép tham gia giang day: Di ngi gido vién phai cé

kién thirc va ky nang dat chudn theo yéu ciu quy dinh; C6 trinh do su pham quéc té 1106
cua City & Guilds, Uc; Dirc hodc Su pham quéc té tuong duong.
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- Dinh murc tién luong gido vién: Bao gom céc khoan tién luong, phu cdp va cac
khoan trich ngp BHXH theo quy dinh cua nha nudc.
* Pinh muc lao dong gian tiép (Cén bo quan ly)

- Noi dung cong viée can bo quan ly phai thuc hién: Cap nhat chuong trinh dao
tao; xdy dung ké hoach giang day, hoc tép; chuén bi diéu kién vat chét, nguyén vat liéu
phuc vu cho viéc giang day va hoc tap. Theo doi thuc hién ké hoach giang day va hoc tap;
chuén bi biéu mau hd so trinh hoi ddng thi. Cap ching chi tét nghiép cho hoc vién va luu
trir cac tai liéu dao tao theo quy dinh.

- Dinh muec tién lwong can bd quan ly: Puge trich tir ngudn chi cho cong tac quan
ly 16p hoc.

* Pinh muc chi cong tac quan ly 16p hoc

- Bao gom: Chi cho can bd quan ly truong (lao dong gian tiép), gido vién chu
nhiém, can bd quan 1y 16p hoc, diéu ph01 vién, can bd 10p, ti€én dién thoai, EMS, Internet,
van phong pham phuc vu quan Iy......

- Pinh mirc chi: 10% téng kinh phi dao tao ciia mbi 16p.
3) Vin phong pham, tai liéu dao tao.
Chi phi photo tai liéu, gido trinh cho 01 sinh vién

TT Noi dung S6 lwong
. Céc Mo-dun theo tiéu chuan quoc té ( 600 trang/ 25 mddun, in 25 M6 dun
1 den 2 mat)
) Cac Mb dun cia qubc té duoc bd sung dé phii hop véi didu 7 M6 dun
kién cua Viét Nam ( 400 trang/ 7 modun, in den 2 mat)
3 Cac méo fiun k¥ thuat co khi co ban (300 trang/ 6 modun, in 2 T e
den 2 mat)
4 Cac md iﬂun bit budc cua Viét Nam (200 trang/ 9 mddun, in 9 M6 dun
den 2 mait)
Chudn bi cac tai liéu hoc tap phat cho sinh vién (Handout,
5 | Worksheet, Assinment, Porfolio...)( 120 trang/goi, in den 2 Goi ‘
mat) ‘

4) Pinh mirc vat tw, nguyén liéu dao tao thwe hanh, thi, kiém tra cho 01 sinh vién.
I i ’ i
So
TT Tén mon hoc Vit tu Ponvi | luwgng/01
sinh vién

1 Chinh tri




3

Gidy vé Double A4 dinh luong [

{ T - Ram 0.10
|2 | Phap luat
' Gidy v& Double A4 dinh lugng
0,10
70gsm Ram
3 | Gido duc thé chét
Bong da Qua 1/8
Bong chuyén Qua 1/8
Ludi bong chuyén Chiéc 1/8
4 | Gido duc qubc phong | Hop ddng véi co quan quén su
Tin hoc cén ban
Gidy vé& Double A4 dinh luong
0,10
70gsm Ram
6 | Tiéng anh giao tiép 1
Giay vé Double A4 dinh luong
0,10
70gsm Ram
7 | V& K¥ thuat
Rudt Bat chi 0.5mm Hop 0,2
Rudt But chi 0.7mm Hop 0,2
Thudc 1a 300mm Cai |
Compa Cai |
Thudc goc Cai 1
Tay (gdm bdi) Cai 1
Giay v€ Double A4 dinh lugng
0,1
] ' 70gsm Ram
8 | Tiéng Anh giao tiép 2
Gidy vé Double A4 dinh lugng
0,10
70gsm Ram
9 | Tiéng Anh giao tiép 3
Giay vé Double A4 dinh lugng
0,10
70gsm Ram
10 Dung sai lap ghép va
do luong k¥ thuat
Gidy vé Double A4 dinh luong
0,10
70gsm Ram
11 | Vat liéu co khi
Thép tron @10 Kg 5
Thép tim t = 10 mm Kg 5
Bong tham, gidy tham Kg 0,3
Ludi cua tay Cai 1
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) ' Pa mai 0100 vién 1 s
 Xang it 2
Son phu + son chong gi kg 2 :
lt\l/{uc in HP laser, muc chinh Hop 0.01 |
ang
Gidy in thuong Double A4 dinh Ram 0.1
lugng 70gsm
12 | Co k¥ thuat
Giay vé Double A4 dinh lugng Ram 0.10
70gsm
13 | Strc bén vat liéu B
7Giéy v€ Double A4 dinh luong Ram 0.10
Ogsm
14 | Vit liéu han
Gidy v& Double A4 dinh luong - 0.10
| 70gsm
K§¥ thudt co khi co
15 | ban (hand operation
tools)
Thép tam 80 x 10* x 120 kg 3
Thép tam 80* x 10* x 80 kg 3
Thép tim 50* x 10* x 64 kg 3
Thép vudng 20* x 80 Kg 3
Thép vudng 20* x 80 Kg 2
Thép tim 25* x 10* x 185 Kg 3
Thép tAm 25* x 10* x 50 Kg 3
Thép tron 25* x 42 Kg 3
Ong vuéng 15 x 15 x 1,5 m 2
Tén tam: 1x1000x2000 Kg 3
Vit dau luc giac chim; M5 x 20 Cai 5
Vong dém cho M5; Ca 5
Bi thép, O9mm:; Cai 3
Gié lau Kg 1
Ludi cua sat Ca 0.5
Ban chai sat Céi 0,5
Taro Bo 0,5
Giay nham To 2
Xang lit 1
Son phu + son chong gi kg 0,5
I\/Euc in HP laser, muc chinh Hop 0.01
hang
Giay in thuong Double A4 dinh Ram 0.1

lugng 70gsm




Tiéng Anh chuyén

. nganh i

Giay v& Double A4 dinh lugng 0.10
‘ ' 70gsm Ram i
17 Hf‘m ho6 quang tay
nang cao ;

Thép tam A36 (t=10mm) m2 1.00
Que han dién E7016-03.2mm Kg 10.00
Que han dién E7016-92.6mm Kg 8.00
Gas cong nghiép binh 0.50
Khi Oxyghen binh 2.00
D4 cat 100x3 Vién 6.00
D4 mai #100x7 Vién 10.00
Ban chai sat Cai 0.50
Kim han dién Cai 0.50

8 H»én MIG/MAG co

ban
' Thép tim A36 (t=6mm) m2 0.50

Khi CO2 binh 0.50
Gas cong nghiép binh 0.20
Khi Oxyghen binh 0.50
Day han ER70S-G (g1.2mm) Kg 5.00
D4 cit #100x3 Vién 2.00
D4 mai 9100x7 Vién 2.00
Chup khi han MAG Cai 1.00
Bép phan phdi khi Cai 1.00

19 | Thuc tap san xuat
Nhom tim AL 5052 (t=3mm) | m2 0.50

:p tam kho i
gg:gzzm;})long gl 58 m3 1.00
Khi Argon binh 0.50
Que han TIG nhom (2.4mm) Kg 3.00
ue han TIG thép khong gi

8_ poee prhong g Kg 3.00
Da cat 9100x3 Vién 4.00
D4 mai 9100x7 Vién 2.00
Day han MIG nhom (1.2mm) Kg 3.00




B " Chup st Cai 1.00
L | Kim han TIG (82.4mm) Cai 3.00
' Bép mo han TIG Ca 1.00
Chudi mé han TIG Ci 1.00
20 Han MIG/MAG nang
cao ;
' Thép tim A36 (t=10mm) m2 0.70
' Khi CO2 binh 1.00
Gas cong nghiép binh 0.50
Khi Oxyghen binh 1.00
Day han ER70S-G (o1.2mm) | Kg 10.00
Pa cit 100x3 Vién 5.00
Pa mai #100x7 Vién 5.00
| Chyp khi han MAG Cai 1.00
Bép phéan phdi khi Cai 1.00
71 Han Ong cong nghé
cao
Thép 6ng A106 o114x7 mét 1.50
' Khi Argon binh 1.00
Que han TIG ER70S-G
(92.4mm) Kg 5.00
Pa cit 100x3 Vién 10.00
| D4 mai 9100x7 Vién 5.00
' Chup s Céi 2.00
| Kim han TIG (22.4mm) Cai 3.00
Bép mé han TIG Cai 1.00
Chudi mo6 han TIG Céi 1.00
Que han dién E7016-03.2mm Kg 10.00
Que han dién E7016-02.6mm | Kg 5.00
| Tién vat dau ng Pau 20.00
| ' Kim han dién Céi 1.00
22 | K¥ thuét an toan )
(7}52351 r;é Double A4 dinh lugng Ram 0.10
Tayté
- Kich thudc: 40*%60 cm 5
- Ta khung nhom I9ng kinh, B sl
| gom 1 sd thudc y t€ thong




)

thuong nhu :giam dau ha sot,
bdng gac y t€, bang keo ca

nhan, dau gio. ... ..
23 | Nguyén ly k¥ thuat
Thép carbon thap Kg 2
Thép hop kim Kg 5
D4 cat 3100 Vién 2
Giéﬁlau Kg 0.5
Giay in thudng Double A4 dinh B 0.1
luong 70gsm
Dao tién ngoai Cai 0,5
Dao phay ngdén @12 Cai 0,5
Da mai 100 vién 1,0
b4 cit 350 vién 1,0
24 | Han hd quang tay
Thép tim A36 (t=10mm) m2 0.50
Que han dién E7016-83.2mm Kg 8.00
Que han dién E7016-02.6mm Kg 3.00
Gas cong nghiép binh 0.20
Khi Oxyghen binh 1.00
D cit 9100x3 Vién 3.00
D4 mai o100x7 Vién 5.00
Ban chai sit Cai 0.50
Kim han dién Cai 0.20
25 |Han TIG
Thép tim A36 (t=6mm) m2 0.50
Khi Argon binh 0.50
Gas cong nghiép binh 0.25
Khi Oxyghen binh 1.00
Que han TIG - ER70S-G
(92.4mm) Ke L
D4 cat 9100x3 Vién 3.00
Da mai 9100x7 Vién 3.00
Chup sur Cai 1.00
Kim han TIG (¢2.4mm) Cai 3.00
Bép mo han TIG Céi 0.50
Chu6i mo han TIG Cai 0.50
Han Ho quang day 15i
26 | thuoc FCAW
Thép tim A36 (t=10mm) m2 0.50
Khi CO2 binh 0.50
Gas cong nghiép binh 0.50
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' Khi Oxyghen binh 1.00
Day han ER71T-1 (o1.2mm) Kg 10.00
P4 cit 9100x3 Vién 5.00
b4 mai 9100x7 Vién 5.00
Chup khi han FCAW Cai 1.00
' Bép phan phoi khi Céi 0.50
' Dién ning tiéu thu Kwh 20.00
27 | Toan ky thuat )
Gidy in Double A4 dinh luong P 0.30
70gsm ‘
Lap ké hoach ky
28 .
thuat
Thép 014 Kg 2,00
Thép tdm t= 12 mm Cai 4,00
' Dao tién ngoai Cai 1,00
Dao tién 16 Cai 1,00
Dao tién ren tam giac ngoai Cai 1,00
Dao tién ren tam giac trong Cai 1,00
| Dao thép gié 14x14x200 Cai 1,00
Miii khoan ©16 Cai 1.00
Mui khoan ©4 Cai 2,00
Dao phay ngoén @12 Cai 1,00
Dao phay ngén 08 Ca 1,00
Ludi cua tay Cai 2,00
Miii khoan @2 Cai 2,00
Pa mai @100 mm Vién 2,00
But x6a Cai 1,00
Taro ren trong M10x1.5 Cai 1,00
Nhot CN Lit 0,30
M bo kg 0,50
Xa bong (bt - omo, tide... ) kg 0,50
Chéi son Céi 2,00
Gié lau Kg 2,00
Gidy nham min To 4,00
Gigy vé Double A4 dinh lugng Ram 0.30
70gsm
29 | Thiét ké k¥ thuat
Muec in HP laser, muc chinh 5
hang Hop 0,
Gidy v& Double A4 dinh luong 0.50
70gsm Ram ’




K¥ thuat dién (rng

| =0 dung trong co khi
Bo dém thai gian véi ngudn cép Bé
12V AC d 1,00
Thuée 1 m dé do khoang cach Cai 1,00
Céc thiy tinh 500ml Cai 1,00
Cdc thiy tinh 1000ml Ci 1,00
Nhuya Polyeste cach nhiét Tam 1,00
Bién trg va day ndi dién bo 1.00
Nguén dién Bo 0,5
Bong dén soi dot Cai 5,00
Gang tay len nhing cao su Doi 1
: Gidy vé Double A4 dinh lugng | 0.4
f 70gsm
31 Co luu chat va nhiét
dong luc hoc k¥ thuat
Gidy vé Double A4 dinh lugng
70gsm Ram 0.4
| Xa bong (bdt - omo, tide... ) Kg 0,2
| Gié lau Kg 0,2
32 | Robot Cdng nghiép
' Thép tim A36 (t=6mm) m2 0.50
Khi CO2 binh 0.50
Gas cong nghiép binh 0.25
Khi Oxyghen binh 0.50
Day han ER70S-G (g1.2mm) Kg 5.00
D4 cat g100x3 Vién 3.00
Da mai o100x7 Vién 3.00
Chup khi han MAG Cai 0.50
Bép phan phoi khi Céi 0.50
Cong nghé gia cong
33 ; :
kim loai
Phai thép 20x20x120 Kg 5
Thép tron 20 x 180 Kg 5
Dao ti€n ren ngoai Cai 1,0
Dao tién cét rinh Céi 1,0
Dao phay ngén 020 Cai 1,0
Dao phay ngén @14 Cai 1,0
Miii khoan ©6.0 mm Cai 1,0
Miii khoan 7.5mm Cai 1,0
Miii khoan @10mm Cai 1.0
Miii khoan tdm @3.0mm Cai 1,0
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) '\ Taro ren trong M4x0.5 _ Bo 1,0
| ' Taro ren trong M10x1.5 Bo 1,0
|  Da mai 0100 vién 2
| ' Phan da Hop 0,1
| | Gidy in thuomg Double A4 dinh R 0.1
1 lugng 70gsm
——34 - Cong nghé Han va i
thue nghiém
Nhom tdm AL 5052 (t=3mm) | m?2 1.00
Thép tam khong gi SS
304(t=2mm) . = L0
' Khi Argon binh 1.00
' Que han TIG nhém (2.4mm) Kg 3.00
Que han TIG thép khong gi
| (2.4mm) ’ o Ke il
Da cat #100x3 Vién 3.00
' Ba mai 9100x7 Vién 3.00
| Day han MIG nhém (1.2mm) | Kg 3.00
| Chup sir Cai 1.00
Kim han TIG (82.4mm) Cai 3.00
Bép mo han TIG Cai 1.00
Chu6i mo han TIG Cai 1.00
35 Quan ly va kiém tra
chat lugng moi han
! Thép tron 020 Kg 5
Thép tdm t = 10 mm Kg 5
Dbiia thuy tinh Cai 2
Gi¢ lau Kg 0,3
Dung dich NH4Cl Lit 0,5
Gidy nham To 2
Dung dich tdm thuc HNO3 Lit 0.5
Bong tham, gidy tham Kg 0,3
Ludi cua tay Cai 1
ba mai 0100 Cai 1
Gidy in thuong Double A4 dinh | 0.1
lugng 70gsm
36 Toén k¥ thuat ning
cao
Nfuc in HP laser, muc chinh Hop 0.01
hiang
Gidy in Double A4 dinh lugng Ram 0.1

70gsm




37 | co luu chat __
Gié lau Kg 0,3 ’
Xa bong (bot - omo, tide... ) Kg 0,50
I\/}uc in HP laser, muc chinh Hop 0.01
hang
Gidy in Double A4 dinh lugng - 0.1
70gsm
38 Nhiét dong hoc trng
dung
Gié lau Kg 0,3
Xa bong (bot - omo, tide... ) Kg 0,50
N{uc in HP laser, muc chinh Hiop 0.01
hang
Gidy in Double A4 dinh lugng Ram 0.1
70gsm
39 | Co hoc vat ran
Thép tron @=10 mm Kg 2
Thép tim t = 10 mm Kg 2
Gié lau Kg 0.3
Xa bong (bdt - omo, tide... ) Kg 0,50
M~l_IC in HP laser, muc chinh I 0.01
hdng
Gidy in Double A4 dinh lugng Ram 0.1
70gsm
Vit liéu ing dung k¥
40 .
thuét
Thép tron @=10 Kg 10
Thép tdm t = 10 mm Kg 10
Diia thuy tinh Cai 2
Gié lau Kg 0,3
Dung dich NH4Cl lit 0.2
Giay nham To 4
Dung dich tdm thue HNO3 lit 0,1
Béng tham, gidy thim Kg 0,3
Ludi cua tay Cai 1
. Pa mai @100 Cai 1
' Dao tién ngoai Cai 1
Dao tién 16 Cai 1,00
N{uc in HP laser, muc chinh Hop 0.01
hang
Giay in thuong Double A4 dinh
lugng 70gsm. Ram 0,1
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|

| a1 " Pong luc hoc hé
| thong may |
| Nhot CN Lit 0,10
' M& bo kg 0,01
' Xa bong (b6t - omo, tide... ) kg 0,10
| Gié lau kg 2,00
' Gidy nham min To 3,00
' Gidy nham tho CTo 4,00
}I\I’EUC in HP laser, muc chinh Hop 0.01
ang
Giay in Double A4 dinh luong Rl 0.1
70gsm
4o | Mo hinh hoa thiét ké
k¥ thuét
lgffuc in HP laser, muc chinh Hop 0.01
ang
Giay in Double A4 dinh luong o 0.1
70gsm
43 | D6 an ky thuft |
Thép tam A36 (t=6mm) m2 0.50
Thép dng A106 o114x7 mét 1.00
Que han TIG ER70S-G
(92.4mm) Kg 3.00
' Day han ER71T-1 (g1.2mm) Kg 3.00
Khi Argon binh 0.50
Khi CO2 binh 0.50
| Gas cong nghiép binh 0.50
| Khi Oxyghen binh 0.50
1 Pa cit 9100x3 Vién 4.00
| Pa mai 100x7 . Vién 4.00
Day han MIG nhém (1.2mm) | Kg 2.00
Chup st e 1.00
| Kim han TIG (2.4mm) Cai 1.00
| Bép mo han TIG Cai 1.00
Chudi mo han TIG Cai 1.00
4q | Thuctp t6t nghiép
tai Doanh nghiép
Nhom tm AL 5052 (t=3mm) | m2 0.50
Thép tam khong gi SS
20 4ﬁ=2mm) £E m3 1.00
Khi Argon binh 0.50
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- - | Que han TIG nhom (2.4mm) Kg | 3.00
Que han TIG thép khong gi
{2, Ai) Kg 3.00
ba cat 6100x3 Vién 4.00
ba mai g100x7 Vién 2.00
Day han MIG nhom (1.2mm) Kg 3.00
Chup st Cai 1.00
Kim han TIG (02.4mm) Cai 3.00
Bép mo han TIG Cai 1.00
Chuoi mo han TIG Cai 1.00
Dién nang tiéu thu Kwh 30.00
5) Bao h¢ lao djng:
TT Vit tu Ponvj |[doNeng0l ol nd
sinh vién
s . Mbi nam 1
1 Giay Bao ho bai 3 4o
> \Gunp tay da (ogi dai) Doi 6 M°; g‘;‘l’ =
3 |Géng tay len nhing cao su boi 6 MO; }(;%? ky
. Moi ky 1
4 Khau trang A ¢ cai
5 [Kinh bio ho loai tét Cai 6 M 1;‘;? =
M bao h¢ lao dong chi 5 Mobi nam 1
6 ( bé:ng HDPE/ABS, ¢6 nim vén) e cai
Quén 4o bao ho lao dong ( bang vai kaki, B 3 Moi nam 1
7 lsize theo hoc vién, loai tot 9 bd
- i dung cho
g |Ung cao su Doi 1 o% Thisa
i AT T . dung cho
9 Mu han doi dau Bo 1 ca khoa
10 [Tap dé hn Cii § o

cal




6) Khau hao tai san, thiét bi

Cong thirc tinh:

Nguyén gia cua tai san

, ¢d dinh Dinh mirc i
Muic tinh khau hao cho  _ sirdung/ f’:i glan
01 sinh vién Thoi gian trich khau hao 01 sinh nizv Elri‘g)
theo quy dinh (ndm) vién Y&
* 360 ngay * 8 gio
Danh muc thiét bi
. Thoi
Thoi | gian | Dinh
) gian sur mirc
Tén mon hoc Tén thiét bi Do.rn ) tm’h 1 dung v
| vi lwrgng | khau | trong @ dung/s
‘ hao | thuc inh
| (nam) | hanh | vién
(gi0)
Chinh tri 34
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
Phap luat 12
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
Tin hoc cdn ban 60
May vi tinh Bo 1 3 1,0
May chiéu Bo 1 5 0,04
Mo hinh cac moi . ]
ghép co khi kg : 2 025
M6 hinh dinh vi va
' kep chat co ban Bo 1 3 | 0,25
' trong co khi |
Tiéng anh giao tiép 1 80
' May vi tinh Bo 1 & 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
V& Ky thuat 30
Mo hinh céc khoi
hinh Bo 1 5 0,25
hoc co ban
' May vi tinh Bo 1 5 0,04 |




| Pﬁ%;&‘;ﬁ‘) By |1 s | 0,04

Tiéng anh giao tiép 2 | | - 60
May vi tinh Bo 1 5 0,04
?gi‘gjg&fr“) Bo | 1 5 0,04

Tiéng anh giao tiép 3 60
May vi tinh Bo 1 > | 0,04
gi&;&‘;“) Bo 1 5 0,04

Dung sai lap ghép va 10

do luong k¥ thuat

May tinh B6 1 5 0,04
May chiéu B 1 5 0.04

Vit liéu co khi 18
May kéo nén Cai 1 5 0,20
May thir va dap Cii 1 5 0,20
May thir 49 cimg | Cai 1 5 0,20
May soi té vi Cai 1 5 0,20
May tinh Bo 1 5 0,04
My chiéu Bo 1 5 0,04

Co k¥ thuat 6
‘ May vi tinh Bo 1 5 0,04
?11{?03 :g‘:; B | 1 5 0,04

Strc bén vat liéu 1 5 8
May vi tinh Bo 1 5 0,04
?gf&gggr‘; Bo 1 5 0,04

K7 thuat co khi co

ban | 75
May khoan ban Cai 1 5 0,20
May khoan ding Caéi 1 5 0,20
May mai hai d4 Cai 1 5 0,20
May mai cam tay Cai 1 5 0,20
Méy cua can Cai 1 5 0,20
May tién Cai 1 5 0,20
My vi tinh Bo 1 | 5 0,04




18

| Anh vin chuyén

| nganh | | 5
| May vi tinh ' B 0,04
l May chiéu | A
i ‘ (Projector) 20 0,04
' Han ho quang nan
| a0 e 180
May han hé quang Bs 0.5
tay .
T say que han Bo 0.5
Ban han B¢ 0.5
' May chiéu Bo 0.04
Han MIG/MAG co
. 53
ban
May han R
MIG/MAG be 0
N;Iay mai cam tay, BS 0.5
cat 1
Ban han - Bo 0.5
Do gé han - Bo 0.5
Cae lqai dung cu
do, kiém tra moi Bo 0.5
han
May chiéu B 0.04
Thuc tap san xuat 160
May han MAG, .
MIG Bo 0.5
May han I
TIG/SMAW | 2° 0-5
Ban han  Bo 0.5
May chiéu Bo 0.04
Han MIG/MAG 24
nang cao
May han .
MIG/MAG i 0>
Ban han Bo 0.5
Cac loai dung cu
do, kiém tra moi Bo 0.5
han




19

‘\ __ | May chiéu Bo 1 : 5 0.04
' Han 6ng cong nghé | | 148
May han i
| TIG/SMAW il ? o3
| Ban han Bo 1 0.5
May chiéu Bo 1 0.04
K¥ thuat an toan 40
May vi tinh Bo 1 0,04
May chiéu Bo 1 0.04
Nguyén ly k¥ thuat 60
g/gr)lél lllljrlzt,trmuﬁf:en i 1 > 020
Lo toi Cai 1 0,20
May vi tinh Bo 1 0,04
May chiéu B 1 0,04
Han hd quang tay ‘ 64
?:;y ERUEE | 1 5 0,5
Tu sdy que han Cai 1 5 0.5
Ban han ’ Cai 1 2] 0,5
May chiéu Cai 1 3 0,04
Han TIG 64
May han TIG Cai 1 5 0.5
Ban han Cai 1 5 0.5
May han Robot Cai 1 5 0.5
Mo han Cai 1 : 0.5
May chiéu Cai 1 5 0.04
Han ho quang day
Ii thube g
May han FCAW Cai | 0.5
Ban han Cai 1 0.5
Cac lqai dung cu
do, kiém tra moi Cai 1 5 0.5
han
May chiéu Céi 1 5 0.04
 Toan ky thuét 40




20

- Mo hinh ddng luc

hoc 1 5 0,20
. | 106
| May vi tinh Bo 1 5 0,04
| May chiéu Bo 1 5 0,04
Lich trinh va ké a0
hoach k¥ thuat }
May tién van niang - Cai | 5 0,20
| May phay van nang | Cai 1 5 0,20
May khoan Cai 1 5 0,20
May han dién Cai 1 5 0,20
May cit ban tu .
dong (Con rila) Cai 1 5 0.20
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu B 1 5 0,04
Thiét ké k¥ thuat 40
Phan mém .
CAD/CAM =4 . 3 Q04
May vi tinh Bo 1 0,50
May chiéu Bo 1 0,04
k¥ thuat dién Gmg 60
dung trong co khi
Md hinh mach dién .
DC Bo 1 5 0,04
M4 hinh mach dién .
AC Bo 1 > 0,20
| Mo hinh may bién Bo 1 5 0.20
| AP
| M6 hinh méy dién | Bo 1 5 0,20
MBS hinh dong co
khong dong bo 3 Bo 1 5 0,20
pha
May vi tinh Bo 1 0,04
| May chiéu Bo 1 0,04
Co luu chét va nhiét 30
dong luc hoc ky thuat
M6 hinh dong hoc Bo 1 5 0,20
M6 hinh dong luc Bo 1 5 0.20
hoc
M5 hinh co Iuru chat | B 1 5 0,20
M5 hinh nhiét hoc Bo 1 5 0,20




My vi tinh Bo 1 5 0.04
. Maychidu Bo 1 5 0,04
' Robot cong nghiép | 44
May han Robot Bo 1 5 0.5
Ban han Bo 1 5 0.5
Mo han Bo 1 5 0.04
Cong nghé gia cong 60
kim loai
May han Cai 1 5 0,20
May léc Cai 1 5 0,20
May tién van nang Cai 1 5 0,20
May phay van nang | Cai 1 5 0,20
May cua Cai 1 3 0,20
May dot déap Cai 1 5 0,20
E’éégh‘;ﬁn amie | og | g 5 0,20
May khoan dirmg Cai 1 5 0,20
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
Co6ng nghé han va 60
thuc hanh
May han h6 quang | Cai 1 5 0,20
May han TIG Cai 1 5 0,20
May han MAG Cai 1 o 0,20
Lou Bo 1 5 0,20
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
DPam bao va kiém tra
| chat luong mbi han o
May kéo nén - Cai 1 5 0,20
May thir va dap Cai 1 5 0,20
Kinh hién vi Céi 1 5 0,20
May do do cing Cai 1 5 0,20
May cua Cai 1 5 0,20
May mai phing Cai 1 5 0,20
May mai danh bong | Cai 1 5 0,20
Mady siéu 4m Cai 1 5 0,20




| | My vi tinh B 5 0,04
| May chiéu Bo | I 5 004 |
' Toan ky thuat nang | ; 60 |
] |
May vi tinh Bo | I | 5 0,04 |
May chiéu Bo | 1 5 0,04
co luu chat <T 50
M? hlph may nén Bo B 5 0.2
chat long |
,Mc;) hl}’lh may bom Bo 1 i : 0.2
chat long
May vi tinh Bo 1 3 0,04
May chiéu . Bo 15 0,04
Nhiét dong hoc Ung 5
50
dung
M;O hinh dong co Bo ) 5 0.20
| dot trong
Mo hinh may nén Bo 1 5 0.20
pittong ‘ |
M6 hinh may nén |
luu chat kiéu Bo 1 5 0,20
Tuabin |
May vi tinh Bo 1 5 0,04
| May chiéu Bo 15 0,04
[ Co hoc Vit ran 50
Maiy kéo nén Cai 1 2 0,20
Mo hinh két cau
thép, Bo 1 5 0,20
cau dng
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu . B 1 5 0,04
Vit liéu ung dung k¥ 60
thuat
Mau v.at klm. 10@}1 Bo I 5 0.20
den, kim loai mau
May kéo nén | Cai 1 3 0,20
| May thr va dap Cai 1 5 0,20
| Kinh lap Cai 1 5 0,20 |
Kinh hién vi Céi 1 5 0,20
May do d¢ cing Cai 1 S 0,20
Densiyllaymiy | oy 1 5 0,20
say
May cua Cai 1 5 0,20




May mai tay 1 5 0.20
May mai phang 1 5 0,20
May mai danh bong 1 5 0.20
Mady vi tinh 1 5 0.04
May chiéu 1 5 0,04
Pong luc hoc hé -
4 ; 50
thong may
Mo hinh tay quay 0.20
con trugt )
{\é[o hinh co cau ban 0.20
Mb hinh cac co cau
dong 0,20
hoc phing
Mg hinh bd truyén 0.20
dai
M6 hinh bd truyén
béanh rang - thanh 0,20
rang .
Mo hinh b truyén
xich ' Y’ 0,20
M6 hinh khép noi
rue P | 0.20
Mq hlI}l:l mau vé cac 0.20
loai moi ghép
M6 hinh cin bang
dong 0,20
ctia hé thdng may
May vi tinh Bo 0,04
May chiéu Bo 5 0,04
MO hinh hoa thiét ké -
k¥ thuat
Phan mém CAD Bo 1 5 0,04
| May in Bo 1 5 0,20
May vi tinh Bo 1 5 0,50
May chiéu Bo 1 5 0,04
D6 an k¥ thuat 64
May han MAG, 0.5
MIG |
May han 0.5
TIG/SMAW '
Ban han 0.5
May chiéu 0.04




|
Thuc tap tot nghiép i | 250
| M4y han MAG |
| viay han * 5 | |
MIG Bo 1 5 0.5
M4dy han 5 | .
TIG/SMAW | Be ] ’ 03
Ban han . Bo | 5 0.5
May chiéu | Bo 1 5 | 0.04
7) Chi cong tac té chirc 16p hoc
TT Noi dung PVT | S lugng
I | Chi phi tuyén sinh
1 Béng rén quéang cdo (Kich thuge : 1 x 3 m. In hiflex, céy Cai -
l bit 2 dau, day du, bao gom cong treo)
l I3 , A r . - / Ja A
) Q’uangl cdo trén bao dia phuong ( dang 1/4 trang bao trén Lt )
bdo Dong Nai)
In 10 roi quang cao
3 |- Kich thuge: kho A4. T 100
- Chat li¢u: In gidy Couches dinh luong 300 gsm, in
offset da mau. Bao gom cong thiét ké |
Chi phi t chire dinh hudng nghé cho hoc sinh trén dia A T
4 " X % Lan 4
L ban Dong Nai
Chi phi di lai, xdng xe cho can bd tuyén sinh :
! Binh quén 30km lugt di & v€ + phi giao thong qua tram ‘
5 | thuphi (di & v€): 12.000d/km x 30km + 40.000d = Lan 5
400.000d; so luong ngudi la 2 gobm: 01 nguoi cua SO
LD va 01 ngudi cua don vi dao tao
. I | Chi phi khai giang, bé giang, cip bang '
!
A | Khai gidng |
' Chi phi t6 chire, nuée l{éng ‘
1 | Khoang 30-35 ngudi gom: 25 hoc vién, 4 gido vién va 6 Lan 1
khach moi, nhan vién phuc vu
2 | Chi phi phong, man khai giang ( bang ron) Cai 1 |
3 | Chi phi hoa tuoi va khac Lan 1 |
B | Bé giing




' Chi phi to chire, nudc udng

I | Khoang 30-35 ngudi gdm: 25 hoc vién, 4 gido vién va6 | Lan I |
. khach mo1, nhan vién phuc vu |

2 | Chi phi phdng, man bé giang ( bang ron) Cai I

3 | Chi phi hoa twoi va khéc ( hoa tuoi dé ban dai biéu) Lan 1

C | Cap bing ] '

1 | I:f::,ag )ph01 bang (in offset da mau, c¢6 hoa van, gidy Chide ’5 :

Chi phi hoc tap theo tiéu chuén ciia chwong trinh
II1 | duge to chirc quoc té kiem dinh, thira nhan

Chi phi huéng dén lam hd so hoc tép theo chuong trinh
dugc kiém dinh (Portfolio)

1 | Mbi sinh vién phai hoan thanh 1 Portfolio, h6 so nay Hb so 25
dugc Kiém dinh trong xac nhén va co s dé kiém dinh
ngoai kiém tra qua trinh hoc tip cua sinh vién

Chi phi kiém dinh vién ndi b (Internal Verifier)

- Do td chirc quéc té uy tin diéu ph01 thuc hién theo quy
dinh, thuc hién trong 6 hoc ky ( mdi hoc k¥ kiém dinh 1
lan).

- Lam nhiém vu kiém soat chat lugng dao tao trong qua
trinh dao tao.

sinh vién 2

n

' Chi phi kiém dinh vién doc 1ap (External Verifier)

- Do tb chirc quéc té uy tin diéu phdi thuc hién theo quy
dinh, thuc hién trong 2 lan ( 3 hoc k¥ kiém dinh 1 14n).

- Lam nhiém vu kiém soat chat lugng dao tao trong qua
trinh dao tao ma da duoc kiém dinh vién ndi bo thuc
hién.

sinh vién 25

8) Chi phi tién dién cho mét 16;p hoc

Chi phi dién nang ti€u hao tinh binh quan cho ca gi¢ hoc ly thuyét va thuc hanh,
thi la: 10 KW/gio hoc/lép./.

TM. UY BAN NHAN DAN
KT, CHU TICH
‘0 CHU TICH
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