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CQNG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
DQc l$p - Tg do - Hgnh phric

PHU LVC VI
Dinh mric kinh t5 - k! thuflt tlio t4o nghd Hhn

kdm theo Quytit dinh s6Oj LZOZO\}O-UBND ngdy/jthang /, ndm 2020
cua UBND tinh) --/

TGn ngirnh/ngh6: Hirn.

Trinh ttQ tlio t4o: Cao tting qu6c t6.

Thoi gian iliro t4o: 03 nlm (36 thdng).
Bnng c6p: Sau khi tiit nghiQp nguli hgc itugc cdp 2 vin bing.
+ Bing Cao iling quiic t5 trong nufc (do ccr s0 tlio t4o cAp).

. + Bing Cao tting qutic t6 (Diploma in Welding Engineering) do td chr?c quiic
tO c6 uy tin cip.

Dinh mrlc kinh tii - ky thuat nd dAo t?o cho 01 kip hqc (25 hgc vi6n).

1) Thiri gian dio t4o

TT Mi Md tlun T6n M6 tlun

Thoi sian alho tao (eid)

T6ng
so

Trong al6

Lr.
thuvGt

Thgc
hinh

Thi,
ki6m tra

I LW10-01 Chinh tri 75 4l 29 5

2 LW10-02 Phrip luft 30 l8 10 2

3 LWl0-03 Gi6o duc th€ ch6t 60 5l A

4 LWl0-04 Gi6o dqc qudc phdng an
ninh 75 36 35 4

5 LWl0-05 Tin hoc 75 15 58 2

6 LW10-06 Anh vdn giao ti6p I 120 42 72 6
'7 LW10-50 Ve k! thu{t 60 30 28 2

8 LWl0-55 Anh vdn giao ti€p 2 90 30 54 6

9 LW10-56 Anh vin giao ti6p 3 90 JU 54 o

10 LW2-001
Dung sai l6p gh6p vd do
ludng k! thuit 30 20 8 2

l1 LW2-002 Vrit liQu co khi JU l5 3

12 LW2-003 Co k! thuflt 30 24 + 2

13 LW2-004 Sric bijn vdt li€u 30 22 6 2



l4 r.w2-02t 
i
Vdt li6u hin 30 12 l5 3

l5 LW2-007
Ky thuat co khi co biin
(hand operation tools)

90 15 70 5

l6 LW3-11r-001
C6ng nghQ Hdn k! thuit
do

60 t2 45 3

17 LW3-l I t-002
Anh vdn chuy€n nghnh
Hdn

90 25 60 5

18 LW3-r l l-003
Hdn h6 quang tay nang
cao

2t0 30 160 20

l9 LW3-l I l-004 Hdn MIG/MAG co ban 60 7 50 3

20 LW3-111-0s0 Thqc t?p sdn xu6t 180 20 150 10

t1 LW4-111-002
Han MIG/MAG ndng
cao

90 6 80 4

22 LW4-1r l-003 Hdn 6ng c6ng nghQ 160 tz 140 8

23 LW4-11r-050
Thsc tflp tOt nghiQp t4i
Doanh nehiQp

250 0 250 0

24 LW3-11r-301
Ky thuat an todn vir sric

kh6e
80 40 36 4

25 LW3-l l l-302 Nguydn li ky thuat 80 20 56 4

26 LW3-l l l-303 Nguy0n ly hdn 80 16 60 4

27 LW3- r 1l-310 Hdn hd quang tay 80 16 60 i

28 LW3- l1l-312 Hdn TIG 80 16 60 4

29 LW3-l I l-338
Han h6 quang d6y l6i
thudc

80 16 60 4

30 LW4-111-401 To6n ky thuat 60 20 38 2

3l LW4-111-405
Lich trinh vir k€ hoach
kY thuat

60 20 36 4

32 LW4-111-407
fhii5t k€ chi ti€t cho sin
xu6t

60 16 40 4

33 LW4-111-419 Thiet ke ky thuar 60 20 36 4

34 LW4-l l1-428
Ky thuAt diQn ting dung
trong co khi

r20 60 52 8

35 LW4-rrl-429 Nguy€n lj chi ti€t m6y 60 40 l6 4



36 LW4-l l l-430 Co lrru chdt vd nhidt
dQng hgc ky thuat

4:) 15 28 2

37 I-W4-l I r-434 Robot c6ng nghiQp 60 16 40 4

38 LW4-l I t-436
Cdng ngh€ gia c6ng kim
loai 75 l5 56

39 LW4-1t1-437 Cdng nghd hdn vd thuc
nghi6m 90 30 52 8

40 LW4-111-438 Quin ly vd ki6m tra ch6t
luqng m6i hdn

45 t5 26 4

4l LWs-111-s13 To6n k! thudt ndng cao 90 30 56 4

42 LW5-l I l-5 l4 Co luu ch6t 75 25 +o 4

43 LW5-t I t-5 l5
NhiQt dQng hqc ring
dung 75 25 46 4

44 LW5-111-5 16 Co khoc chAt r6n 75 25 46 A

45 LW5-il 1-517 Vrit liQu ung dr,rng 90 JU 54 6

46 LW5-l I l-518
DQng lpc hoc hQ th6ng
may 75 25 46 4

47 LW5-111-s03 OO an ty thu4t 80 l6 60 4

48 LW5-11l-5 l9
Md hinh h6a thict k6 ky
thudt 45 15 26 4

T6ng cQng 3.745 t.046 2.576 213

2) Dinh mftc lao tlQng, chi c6ng t6c quin lf kirp hgc
* Dinh mftc lao <lQng truc tiilp (Girio vi6n)

." -.Ngi lyng c6ng vi6c girio vi€n phdi thuc hi€n: Soan giiio dn, lip dC cuong bdi
giang, chudn bi tdi li€u, trang thi6t bi phgc 4r cho vi€c gi6ng day. soen ie ki6m tra. coi
ki€m tra, ttrinh giri vd t6ng hqp k€t quA hqc t{p cria ngudi troc vien.

. - Trinh do cta girio vi€n t4rc ti6p tham gia giing dpy: DQi ngi giiio vi€n phAi c6
ki0n thftc vd kj nang dat chuiin theo yeu cAu quy <tlnhl c6 trinh dQ su pham quoc ie ttoo
cta City & Guilds, Uc; Dric hofc Su ph4m qutlctil tuong iluong.



4.

- Dinh muc tidn luong gido vi6n: Bao g6m cac khodn tidn lucrng. phu cdp va cdc
khodn trich nQp BHXH theo qu-v dinh cua nhd nuoc.

* Dinh mric Iao ddng gian ti6p (Cdn b0 quzin ly)

- NQi dung c6ng vi€c cdn bQ quin ly phdi thr,rc hiQn: C{p nhit. chuong trinh ddo
tao; xdy dpng k0 ho4ch giing d4y. hqc t{p; chudn bi di€u kiQn vat chat. nguyOn vAt li€u
phug vu cho viQc giing d4y vd hoc t{p. Theo d6i thyc hien kd hoach giAng d4y vd hoc tdp;
chudn bi bi€u mAu h6 so trinh hQi ddng thi. CAp chung chi t6t nghiQp cho hoc vi6n v?r luu
trft c6c tei liQu <ldo tao theo quy d!nh.

- Dinh mric tidn luong c6n bd quin l;i: Dugc trich tri ngu6n chi cho c6ng t6c qudn

ly lop hqc.

* Dinh mric chi cdng tdc qudn ly lop hqc

- Bao gdm: Chi cho cdn bQ quan li truong (lao ddng girin tidp). gi6o vi€n chu
nhiQm, c6n bQ" quin ly lop hqc, dicu ph6i vi0n, crin b0 lop, ti€n di€n thoai, EMS, Internet,
vin phdng phAm phuc 4 quin ly......

- Dinh mric-chi: 10% t6ng kinh phi tliro tao c[ra m6i top.

3) Vnn phdng phAm, titi liQu tlio t4o.

Chi phi photo tdi liQu, girlo trinh cho 01 sinh vi€n

TT NQi dung Sii tuqng

I
Cric M6 dun theo ti€u chuAn quOc te 1 600 trang/ 25 mddun, in
tlen 2 m4t)

25 Md dun

2
C6c Md dun cria qu6c t6 dugc b6 sung d6 phn hqp voi di6u
kiQn cria ViQt Nam ( 400 trang/ 7 m6dun. in ilen 2 mdt)

7 Md tlun

3
C6c md tlun k! thudt co khi co ban (300 trangl 6 m6dun, in
elen 2 m4t)

6 Md clun

A
C6c md dun bdt buQc crla ViQt Nam (200 trang/ 9 m6dun, in
elen 2 mit)

9 Md tlun

I'
Chuan bi c6c tiri liQu hqc tf,p ph6t cho sinh vi€n (Handout,

Worksheet,, Assinment, Porfolio. . . )( 120 trang/g6i, in den 2

m[t)
G6i

4) Dinh mrfrc vit tu, nguy6n liQu tliro t4o thu. c hinh, thi, ki6m tra cho 0l sinh viGn'

TT TOn mdn hgc Vit tu Don vi
s6

luqng/01
sinh viGn

Chinh tri



GiAy vc Double .A4 dinh luong
70gsm

Ram 0. l0

2 Ph6p lu4t

Gi6y v€ Double 44 dinh luong
70gsm Ram

0,10

3 Gi6o duc thti ch6t

B6ng tfti Qua 1/8

B6ng chuy6n Qui 1/8

Lu6i b6ng chuyOn Chi€c l/8
,1 Gi6o duc qu6c phdng Hqp d6ng vdi co quan qudn sp

5 Tin hoc cdn ban

Gi6y v€ Double ,A'4 dlnh luqng
70gsm Ram

0,10

6 Tiiing anh giao ti6p I
Gi6y ve Double A4 dlnh luong
70gsm Ram

0, l0

7 VC Ky thuat

Rudt Bft chi 0.5mm H0p 0,2
Rudt Bft chi 0.7mm H0p 0,2
Thudc Li 300mm cai 1

Compa c6i 1

Thudc g6c cai I
Tdy (g6m b6i) cai I
Gidy v€ Double A4 dinh luqng
70gsm Ram

0,1

8 Ti€ng Anh giao ti€p 2
Gidy v€ Double A'4 dlnh luqng
70gsm Ram

0,10

9 Ti€ng Anh giao ti€p 3
Gidy v€ Double ,A,4 dinh luqng
70gsm Ram

0,10

10
Dung sai lip ghdp vd
<lo ludng k! thuit

Gidy ve Double ,A'4 dinh luqng
70gsm Ram

0,10

lt Vdt liQu co khi
Th6p trdn Ol0 Kg 5

Th6p tdm t: 10 mm Kg 5

Bdng thAm, giAy thAm Kg o1
Lu0i cua tay cei I



D6 mdi Ol00

Son phu + son ch
Muc in HP laser. muc chinh

in thuons Double ,A.4 dinlr

idy v€ Double .A4 dlnh luqng

y ve Double ,A'4 dinh luqng

v€ Double .A4 dinh luqng

K! thuflt co khi co
bin (hand operation

Thdp tim 80 x 10+ x 120

Thdo tdm 80* x l0* x 80

50*xl0*x64
vudne 20* x 80

25*x10*x185
25*x10*x50

trdn 25* x 42
15x15x1,5

T6n tAm: Ix1000x2000

d€m cho M5;

Luoi cua sdt I C6i

Son phi + son ch

Muc in HP laser, mgc chinh

Gidy in thudng Double A,4 dinh



l6
Ti6ng Anh chuy€n
ngdnh

Gidy ve Double A4 dlnh luqng
70gsm Ram

0,l0

t7
Hdn h6 quang tay
ndng cao

Th6p tAm .436 (t:1gmm, m2 1.00

Que han diQn E7 016-a3.2mm Kg 10.00

Que han diQn E7 016-a2.6mm Kg 8.00

Gas c6ng nghiQp binh 0.50

Khi Oxyghen binh 2.00

Dac6tsl}ox3 Vi€n 6.00

D6 mdi al00x7 Vi6n 10.00

Bdn ch6i sdt c6i 0.50

Kim hdn di6n c6i 0.50

18
Han MIG/MAG co
b6n

Th6p tim 4.36 (t=6mm) m2 0.50

Khi co2 binh 0.50

Gas c6ng nghiQp binh 0.20

Khi Oxyghen binh 0.50

DAy hdn ER70S-G (al.2mm) Kg 5.00

Dri cdt s100x3 Vi€n 2.00
D6 mdi s100x7 Vi€n 2.00

Chsp khi han MAG cei 1.00

B6p phAn ph6i kni c6i 1.00

l9 Thgc tip sin xu6t

Nh6mt6m AL5052(F3mm) m2 0.50
Th6p tAm kh6ng gi SS
304(F2mm) m3 1.00

Khi Argon binh 0.50

Que han TIG nh6m (2.4mm) Kg 3.00

Que han TIG th6p kh6ng gi
(2.4mm) Kg 3.00

D6 c6t sl00x3 Vi€n 4.00
E6 mdi sl00x7 Vi€n 2.00
DAy han MIG nh6m (l.2mm) Kg 3.00



ChUp sti c6i 1.00

Kirn hirn TIC ts2.4mm c6i 3.00
86o m6 hdn TIG ci 1.00

Chu6i m6 hdn TIG ci 1.00

20
Hdn MIG/MAG ndng
cao

Thdp t6m .436 (t:10mm) m2 0.70

Kni co2 binh 1.00

Gas c6ng nghiQp binh 0.50

Khi Oxyghen binh 1.00

Ddy hdn ER70S-G (al.Zmm) Kg 10.00

D6 cit s100x3 Vi6n 5.00

D6 mii ol00x7 Vi€n 5.00

Chuo khi hin MAG c6i 1.00

Bdp phAn ptrOi ttri c6i 1.00

21
Hdn 6ng cdng nghQ

cao

Th6p 6ng A106 al14x7 m6t 1.50

Khi Argo4 binh 1.00

Que han TIG ER7OS-G
(a2.4mm) Ke 5.00

Dri clt s100x3 Vi€n 10.00

D6 mii sl00x7 Vi6n 5.00

Chgp sti c6i 2.00

Kim hdn TIG (s2.4mm) cei 3.00

B6p m6 hdn TIG c6i 1.00

Chu6i m6 hdn TIG c6i 1.00

Que hin diQn E7016-o3.2mm Kg 10.00

Que hirn diQn E7016-s2.6mm Kg 5.00

Ti€n vrit dAu i5ng Ddu 20.00

Kim han di€n c6i 1.00

22 KY thuat an toArn

Gi6y ve Double A4 dinh luqng
70gsm

Ram 0,10

Tiyt6
- Kich thu6c: 40*60 cm
- Tri khung nhdm lQng kinh,
e6m I sd thu6c y t6 thdng

B6 0,0s



thuirng nhu :gidm dau ha s

b6ng gac y t6, bdng keo c6
'l .,

nlran. oau 91o..... .

23 Nguydn li ki thuet
Thdp carbon thAp Kg z
Thdp hqp kim Ke 5

DA cat O100 Vi€n 2

Gi€ lau Kg o5
Gidy in thudng Double .A4 dinh
luong 7Ogsm

Ram 0,1

Dao ti€n ngoiri clii o5
Dao phay ng6n@12 c6i o5
D6 mdi 100 vlen 1,0
D6 cdt 350 vren 1,0

24 Hdn hd quang tay
Thdp tdm ,4'36 (t:10mm) m2 0.50
Que han di6n E7016-s3.2mm Kg 8.00
Que hdn dtdn E7 0l 6-s2.6mm Kg 3.00
Gas c6ng nghidp binh 0.20
Khi Oxyghen binh 1.00
D6 cit sl00x3 Vi€n 3.00
D6 mai sl00x7 Vi€n 5.00
Bdn ch6i sdt c6i 0.50
Kim hdn tli€n c6i 0.20

25 Han TIG
Th6p tdm ,4.36 (t:6mm) m2 0.50
Khi Argon binh 0.50
Gas c6ng nghiOp binh 0.2s
Khi Oxyghen binh 1.00

Que hdn TIG - ER70S-G
(o2.4mm) Kg 5.00

D6 cdt sl00x3 Vi€n 3.00
D6 mdi sl00x7 Vi6n 3.00
Chr,rp sri Ci.,i 1.00
Kim hirn TIG (o2.4mm) ci 3.00
B6p m6 hdn TIG c6i 0.50
Chu6i m6 hdn TIG c6i 0.50

26
Hdn H6 quang ddy l6i
thu6c FCAW

Thdp t6m ,4.36 (el0mm) m2 0.50
Khi co2 binh 0.50
Gas c6ng nghiQp binh 0.50



10

Khi binh 1.00

Ddy hdn ER71T-l (al.2mm) Ke 10.00
Dri c6t s100x3 Vi6n 5.00
D6 mdi a100x7 Vi6n 5.00
Chup khihdn FCAW c6i 1.00
Bdp phAn ph6i khi c6i 0.50
Di€n ndng ti6u thu Kwh 20.00

27 Toiin kV thudt
Gi6y in Double A4 dinh luqng
70gsm

Ram 0,30

28
Lip kO hoach k!
thuet

Thdp@14 Kg 2,00

Thdp tdm t= 12 mm c6i 4,00

Dao ti€n ngoiri Crii I,00
Dao ti€n 16 C61 r,00
Dao ti€n ren tam gi6c ngodi cai 1,00

Dao tiOn ren tam giiic trong c61 r,00
Dao thdp ei6 14x14x200 c6i 1,00

Mfri khoan 016 c6i 1,00

Mfri khoan 04 cai 2,00

Dao phay nzon @12 c6i r,00
Dao phay ng6n 08 c6i 1.00

LuOi cua tay c6l 2,00

Mf,i khoan @2 Ctti 2,00

D6 mdi Ol00 mm Vi€n 2.00

Bft x6a cei 1,00

Taro ren trone M l0xl .5 cei 1,00

Nhot CN Lit 0,30

Mo bd kg 0,50

Xd b6ng (bOt - omo, tide... ) kg 0,50

ChOi son Cili 2,00

Gi6 lau Kg 2,00

GiAy nh6m min Td 4,00

Gi6y v€ Double .A4 dinh luqng
70ssm

Ram 0,30

29 Thi6t ki5 ky thuat
MUc in HP laser, mgc chinh
hSng

H0p 0,1

Gi6y ve Double .A4 dinh luo-ng
70esm Ram

0,50



n

30
Ki thuat diQn irng
duns trons co k}ri

B0 d€m thdi gian vdi ngu6n c6p
I2V AC BO

1.00
Thudc I m il€ tlo khoAne ciich cai I,00
C6c thriy tinh 500m1 c6i 1.00
C6c thriy tinh 1000m1 cei 1,00
Nhua Polyeste c6ch nhiQt Tdm l,00
Bi€n tro va ddy noi itiQn b0 l,00
Ngudn diQn B0 0,5
B6ng tldn soi cl6t CiLi s,00
Gdng tay len nhring cao su D6i
Gi6y v€ Double ,A4 dinh luqng
70gsm Ram 0,4

-ll
C0 luu ch6t va nhiQt
tl6ng lgc hqc kl thuflt

Gidy v€ Double ,44 dinh luong
70gsm Ram 0,4
Xa bdng (bQt - omo, tide... ) Kg 0,2
Gi€ lau Kg 0,2

)L Robot Cdng nghi€p
Th6p tdm 4'36 (e6mm) m2 0,50
Khf co2 binh 0.50
Gas c6ng nghiCp binh 0.2s
Khi Oxyghen binh 0.50
DAy hdn ER70S-G (sl.2mm) Kg 5.00
D6 cdt sl00x3 Vi€n 3.00
D6 mdi al00x7 Vi6n 3.00
Chgp khi hdn MAG cai 0.50
B6p ph6n ph6i khi ci 0.50

33
Cdng ngh6 gia c6ng
kim loai

Ph6i thdp 20x20x120 Kg 5

Thdp trdn 20 x 180 Kg 5

Dao ti6n ren ngoiri c6i 1,0
Dao ti6n cit rinh c6i 1,0
Dao phay ng6n@20 cdi 1,0
Dao phay ng6n0l4 c6i 1,0
Mii khoan 06.0 mm c6i 1,0
Mfri khoan 7.5mm c6i 1,0
Mfri khoan O10mm c6i 1,0
M[i khoan tdm O3.0mm c6i 1,0



t2

Taro ren trons M4x0.5 B0 1,0

Taro ren trone Ml0x1.5 B6 1.0

Dri mdi Ol00 vten 2

Phdn d6 H0p 0,1

Gidy in thudng Double .A4 ilinh
lucrng 70gsm

Ram 0,1

34
COng nghQ Hdn vd
thuc nghiQm

Nh6m tdm AL 5052 (t:3mm) m2 1.00

Th6p tAm kh6ng gi SS

304(F2mm)
m2 1.00

Khi Argon binh 1.00

Que hirn TIG nh6m (2.4mm) Kg 3.00

Que hirn TIG th6p kh6ng gi
(2.4mm)

Kg 3.00

D6 cdt sl00x3 Vi6n 3.00
Dri mii al00x7 Vi6n 3.00
Ddy hirn MIG nh6m (l.2mm) Kg 3.00

Chqp sit Crti 1.00

Kim hdn TIG (s2.4mm) cei 3.00

B6p m6 hdn TIG cai 1.00

Chu6i m6 hdn TIG c6i 1.00

35 Qudn lf vi ki6m tra
, ; ' I. | .

cnat luong mor nan

Thdp trdn O20 Kg 5

Thdp t6m t: l0 mm Kg 5

Dfra thfry tinh c6i 2

Gi6 lau Kg o?
Dung dich NH4CI Lit ns
Gidy nhrim Td 2

Dung dich tdm thr,rc HNO3 Lit 0,5

Bdng th6m, gidy thdm Kg o1
Ludi cua tay c6i
D6 mdi 0100 c6i I
Gidy in thudng Double A4 <linh

luong 70gsm
Ram 0,1

36
To6n k! thu{t ning
cao

Muc in HP laser, muc chinh
hAns

H0p 0,01

Gi6y in
70gsm

Double .A4 dlnh luqng
Ram 0,1



t.l

37 ccJ luu chat

Gi€ lau Kg 0.3
Xi bong (b6t - omo, tide... ) Kg 0,50
Muc in HP laser, mqc chinh
hdng

H0p 0,01

Gidy in Double ,44 dinh luqng
70gsm Ram 0,1

38
NhiQt dQng hoc rirng

dung

Gid lau Kg U,J
Xd bdng (bQt - omo, tide... ) Kg 0,50
MUc in HP laser, muc chinh
hdng H0p 0,01

Gi6y in Double ,{4 dinh luqng
70gsm Ram 0,1

39 Co hoc vdt rdn

Thdp trdn O:10 mm Kg 2
Th6p tdm t: 10 mm Kg 2
Gie lau Kg 0,3
Xi b6ng (bQt - omo, tide... ) Kg 0,50
Muc in HP laser, muc chinh
hang

H0p 0,01

Gi6y in
70gsm

Double A'4 dlnh luqng
Ram 0,1

40
V6t liQu tng dung k!
thuit

Thdp trdn O:i0 Kg l0
Th6p tdm t: 10 mm Kg l0
Dfra thriy tinh c6i 2
Gi€ lau Kg 0,3
Dung dich NH4CI lir n)
GiAy nhrim Td 4
Dung dich tdm thFc HNO3 lir 0,1
B6ng thdm, gidy thdm Kg 01
Ludi cua tay cai I
Dd mdi Ol00 Crii I
Dao ti€n ngodi cei I
Dao ti€n l5 C'ii 1,00
Muc in HP laser, muc chinh
hang H0p 0,01

Gidy in thudng Double A.4 dinh
luqng 70gsm. Ram 0,1



j ll-r oong ruc r,o. ng 1111

'rI .r-!------:-.thdns mdr'
Nhut CN Lit 0,10

Md bd kg 0,01

Xd b6ng (bQt - omo, tide... ) kg 0,10

Gid lau kg 2,00

GiAy nhim min Td 3,00

GiAy nhim th6 Td 4,00

Muc in HP laser, muc chinh
hdng

HOp 0,01

Gidy in Double A4 dinh luqng
70gsm

Ram 0,1

+z
Md hinh h6a thiet kC

k9 thuat

MUc in HP laser. muc chinh
hdng

H0p 0,01

Gidy in Double A'4 dinh luqng
70gsm

Ram 0,1

43 OO ri'n ty ttru6t
Thdp tdm ,.{36 (t=6mm) m2 0.50

Th6p 6ng A106 s1l4x7 m6t 1.00

Que hdn TIG ER7OS-G
(a2.4mm) Kg 3.00
D6y han ER7lT-l (al.2mm) Kg 3.00

Khi Argon binh 0.50
Khi co2 binh 0.50

Gas c6ng nghiep binh 0.50

Khi Oxyghen binh 0.50

Dri c6t ol00x3 Vi6n 4.00

D6 mdi sl00x7 Vi6n 4.00
DAy han MIG nh6m (1.2mm) Kg 2.00

Chup sri c6i 1.00

Kim han TIG (s2.4mm) c6i 1.00

Bdp m6 hdn TIG c6i 1.00

Chu6i m6 han TIG c6i 1.00

44
Thuc t{p t6t nghiQp
t4i Doanh nghiQp

Nh6mtdm l.L5052(t:3mm) m2 0.50

Th6p t6m kh6ng gi SS

304(t:2mm)
m3 1.00

Khi Arson binh 0.50
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e han TIG nh6m (2.4mm Kg 3.00

Que hrin TIG thdp kh6ng gi
(2.4mm) Kg 3.00

Dri cdt s100x3 Vi6n 4.00
D6 mdi s100x7 Vi6n 2.00
DAv han MIG nhdm (1.2mm) Kg 3.00
Chup sir c6i 1.00
Kim hdn TIG b2.4mm\ ci 3.00
B6p m6 hdn TIG ci 1.00
Chu6i m6 han TIG c6i 1.00
DiQn ndng ti6u thu Kwh 30.00

O Bno h0 lao tlQng:

TT Vit tu Dcrn vi St6 luqng/0r
sinh vi6n

Ghi chri

I Gidy 86o hQ D6i 3
Mdi ndm I

d6i

2 Gang tay da (loai dai) D6i 6
M6i hoc kj,

I ool

3 Gdng tay len nhring cao su D6i o
Mdi hqc b)

I d6i

4
Ehqq trang cat 6

MAi kn r

c6i

5 Kinh bio h0 loai tdt C'ti 6
M6i hqc k!

I cal

6
Mfr b6o hQ lao dQng

i bang HDPEiABS, c6 nrim vin) cal 2
M6i nrm 1

cal

7
QuAn rio bio hQ lao ttQng- ( bdng vii kaki,
;ize theo hoc vi€n, loai t6t B0 J

MOi ndm I
b0

8 Ung cao su D6i ding cho
ci kh6a

9 Mfr han d6i diu B0 ding cho
cd kh6a

l0 Tap dA hdn c6i 3
M6i ndm I

cin
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6) Kh6u hao tii sin, thi6t bi

C6ng thric tinh:

Nguydn giii cria tdi sin
c6 dinJr Dinh muc -Fh) .

MrictinhkhAu.haocho :-, _ x t1d1s', X :ffiS,1?l
01 sinh vidn Thdi gian trich khAu hao 0l sinh ,

theo quy dinh (nam) 
';;; maY (gid)

* 360 ngdy * 8 gid

Danh mgc thiSt bi

T6n m6n hgc TGn thi6t bi
Don
vi

sii
luflrg

Thiri
gian
tinh
khiu
hao

(nim)

Thari
gian
sfr

dung
trong
thgc
hinh
(eid)

Dinh
mtic

sr?

dgng/s
inh
vi6n

Chinh tri )+

MAy vi tinh Bd I 5 0,04

M6y chi€u B6 I 5 0,04

Phrip luflt t2

Mriy vi tinh B6 I 5 0,04

Mrly chiiiu B0 I 5 0,04

Tin hoc cdn bi,n 60

M6y vi tinh B0 I 5 1,0

Mriy chi6u B6 I 5 0,04

M6 hinh c6c m6i
ehdp co khi

Ba I 5 0,25

M6 hinh dinh vi vd
kgp ch4t co bin
trong co khi

BO I 5 o ?5

Tiilng anh giao ti6p I 80

Mdy vi tinh BO I 5 0,04

M6y chi6u B6 1 5 0,04

Ve K! thu4t 30

MO hinh c6c kh6i
hinh
hoc co bin

B6 I 5 0,25

Mdy vi tinh B6 I 5 0,04
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chieuM6y chi6t
(Proiector B6 ) 0.04

Ti€ng anh giao ti6p 2 60

May vi tinh B6 I 5 0,04
M6y chi€u
(Pro.iector) B6 I 5 0,04

Ti6ng anh giao tiiip 3 60

Miiy vi tinh B6 I 5 0,04
M6y chi€u
(Projector) B6 I 5 0,04

Dung sai ldp gh6p vd
ilo luong ky thuat 10

Mdy tinh B6 I 5 0,04

Mdy chi€u B6 1 5 0,04
V{t li6u co khi 18

M6y kdo ndn c6i I 5 0,20

M6y thri va dip c6i I 5 0,20

M6y thri dQ cimg c6i I 5 0,20

M6y soi tti vi c6i I 5 0,20
Mdy tinh B6 I 5 0,04
Mriy chi€u B0 1 5 0,04

Co ky thuet o

Miiy vi tinh BO 0,04
Mriy chi6u
(Pro.iector) B0 I 5 0,04

Sfc b€n vQt li€u I 8

M6y vi tinh B0 I 5 0,04
M6y chi€u
(Proiector) B0 I 5 0,04

K! thu{t co khi co
ban 75

Mriy khoan birn c6i I 5 0,20

Mdy khoan drlmg c6i I 5 0,20

Mdy mdi hai d6 c6i I 5 0,20

Mriy mdi cAm tay c6i I 5 0,20

M6y cua cAn c6i I 5 0,20

M6y tiQn c6i I 5 0,20

M6y vi tinh B6 I 5 0,04



l8

Anh vdn chuy€n
nganh

65

M6y vi tinh B0 5 0,04

Mriy chi€u
(Proiector) B6 5 0,04

Han h6 quang ndng
cao

r80

M6y hdn h6 quang
tay

B0 I 5 0.5

Tt s6y que han Bd I 5 0.5

Bdn han B0 I 0.5

M6y chi;5u B6 1 5 0.04

Hirn MIGAvIAG co
ban

53

M6y hdn
MIG,MAG

B0 1 5 0.5

N.46y mdi cdmtay,
cet

B6 I 5 0.5

Birn hdn B6 1 5 0.5

DO 96 hdn B0 I 5 0.5

C6c lo"4i dung 9u
do, ki€m tra m6i
hirn

B6 5 0.5

Mriy chi6u B0 I 5 0.04

Thpc t{p sin xudt 160

M6y hdn MAG,
MIG

B6 I 5 0.5

M6y han
TIG/SMAW

B6 I 5 0.5

Ban hdn B0 I 5 0.5

M6y chi€u B6 I 5 0.04

Hdn MIG/MAG
ndng cao

84

M6y han
MIG/MAG

B6 I 5 0.5

Ban hdn B6 I 5 0.5

C6c lo4i dgng cg
do, ki6m tra m6i
han

B6 I 0.5
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Mriy chi€u B6 I 5 0.04

Hirn 6ng c6ng nghg 148

M:iy hdn
TIG/SMAW

BO I 5 0.5

Bdn hdn B6 I 5 0.5

Mriy chi6u B6 I 5 0.04

K! thudt an todn 40

M6y vi tinh B6 I 0,04

Mriy chi6u B6 I 5 0,04

Nguy€n ly k! thuit 60

MO hinh c6c loai
thdp hinh BO 1 5 0,20

M6 hinh truy€n
tl6ng lgc, momen

B6 I 5 0,20

Ld tdi cai I 5 0,20

M6y vi tinh B6 I 5 0,04

M6y chi6u B0 I 5 0,04

Hdn h6 quang tay 64
M6y han hd quang
lay

c6i I 5 tt \

Tri sdy que han C'ii I 5 tt \

Bdn hirn c6i 1 5

Mriy chiiiu c6i I 5 0,04

Han TIG o4

Mriy han TIG c6i I 5 u.)
Bdn hirn c6i 1 5 0.5

M:iy hdn Robot cai I 0.5

M6 han c6i i 0.5

Mriy chi6u cai I 5 0.04
Hirn h6 quang d6y
16i thu6c 64

M6y hdn FCAW c6i I 5 u.)
Ban hdn c6i I 5 0.5

C6c lo4i dqng cg
do, ki6m tra mOi
han

cal 5 0.5

Mriy chi6u cai 5 0.04
Toen ky thuat 40
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-Inaotri*ac,nel,r.-.-l 

.--l - -f-| -l-lI]6 1 I 5 I i0.20ucrgot
I 0.20

Mdy vi tinh B6 I 5 0.04

Mriv chi€u Bq I 0,04

Lich trinh vd k6
hoach kV thu4t

40

Mriy tiQn van n[ng c6i I 5 0.20

M6y phay v4n ndng cai I 5 0,20

M:iy khoan cai i 0,20

M6y hin diQn cdi I 5 0,20

M6y cat b6n tu
dOng (Con rua)

c6i I 5 0,20

May vi tinh BO I 5 0,04

M6y chi€u B6 I 5 0,04

Thi6t k6 ky thuat 40

Phdn m6m
CAD/CAM

BO 1 5 0,04

M6y vi tinh B6 I 5 0,50

M6y chi€u B6 I 0,04

k! thu4t diQn ung
dqng trong co khi

60

M6 hinh m4ch cliQn

DC
BO I 5 0,04

M6 hinh m4ch diQn
AC

B6 I 5 0,20

MO hinh m6y bi€n
itp

B6 I 5 0,20

Md hinh m6y diQn B6 I 5 0,20

Md hinh.dOng co
kh6ng d6ng bQ 3
pha

B6 I 5 0,20

M6y vi tinh B0 1 5 0,04

Mdy chi6u BO 5 0,04

Co luu chdt vd nhiet
dOng luc hqc k! thuflt

30

MO hinh dQng hgc B6 I 5 0,20

M6 hinh dQng lqrc

hoc
B0 I 5 0,20

MO hinh co luu chdt B6 I 5 0,20

MO hinh nhi6t hoc B6 I 5 0,20
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Mdy vi tinh B0 I 5 0,04

M6y chi€u B6 i 5 0,04

Robot c6ng nghiCp 44

M6y hirn Robot BO I 5 0.5

Bdn han B6 1 5 0.5

M6 hdn B6 I 0.04

C6ng nghQ gia c6ng
kim loai

60

M6y hdn Cili i 5 0,20

Mdy l6c c6i 5 0,20

M6y tiQn v4n ndng C'ii 5 0,20

M6y phay van ndng cdi I 5 0,20

M6y cua cei I 5 0,20

Mdy ttQt dip cai I 5 0,20

M6y u6n da nbng
co khi

c6i I 5 0,20

M6y khoan dimg c6i I 5 0,20

Miy vi tinh B6 1 0,04

M6y chi€u B0 I 5 0,04

Cdng nghQ han vd
thuc hanh

60

M6y han h6 quang c6i 1 5 0,20

M6y han TIG c6i 1 5 0,20

M6y han MAG c6i I 5 0,20

Ldn BO I 5 0,20

M6y vi tinh B6 I 5 0,04

M6y chi6u B6 1 5 0,04

D6m bio vd kiOm tra
, t , i., .

cnat luons mol nan
30

M6y keo ndn c6i 1 5 0,20

M6y tht va dQp cAi I 5 0,20

Kinh hiiSn vi cai I 5 0,20

M6y <lo dQ cung c6i 1 0,20

M6y cua c6i I 5 0,20

Mdy mdi phing c6i I 5 0,20

M6y mdi il6nh b6ng cai I 5 0,20

M6y si6u Am c6i I 5 0,20



lMriyvitinh i gO t I 5 : 0,04

Mriy chi€u B6 I 5 0,04

To6n k! thu{t ndng
cao

60

M6y vi tinh B0 I 5 0,04

M6y chi€u B6 I 5 0,04

co luu chdt 50

M6 hinh mdy n€n
chAt l6ng

BO I 5 0,2

M6 hinh m6y bom
cnat long

B0 t 5 0,2

M6y vi tinh B0 I 5 0,04

Mriy chi6u B0 I 5 0,04

NhiQt dQng hgc img
dung

50

M0 hinh tlQng co
d6t trong

B6 I 5 0,20

Md hinh m6y ndn
pittong B6 1 5 0,20

M6 hinh mdy ndn
luu chdt ki€u
Tuabin

B6 I 5 0,20

Mrly vi tinh B0 I 5 0,04

M6y chi€u B6 I 5 0,04

Co hoc vdt rdn 50

Mriy keo ndn cai I 5 0,20

Md hinh k€t cdu
tldPz.
cdu 6ng

Ba I 5 0,20

M6y vi tinh Bd I 5 0,04

M6y chi€u B0 I 5 0,04

Vat lieu img dsng k!
thudt

60

MAu v0t kim loai
tlen, kim loai mdu

B0 I 5 0,20

M6y k6o ndn cdi 5 0

M6y tht va dip c6i 5 0,20

Kinh lfp c6i I 5 0,20

Kinh hi€n vi c6i I 5 0,20

Mdy do d0 cimg c6i I 5 0,20

Ddn sdy hay m6y
say

c6i I 5 0,20

Miy cua c6i I 5 0,20
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Mrly mdi tay Cai I 5 0.20

Miiy mdi phdng cdi I ) 0,20

M6v mdi d6nh b6ne cdi I 5 0,20

M6y vi tinh B6 I 5 0.04

Mriy chi€u BO 1 5 0,04

DOng lgc hgc h€
th6ng m6y

50

M0 hinh tay quay
con lrugt

BO I 5 0,20

M6 hinh co cdu bAn
te

BO I 5 0,20

Md hinh c6c co cdu
uvrrts

hoc phine
B6 1 5 0,20

M6 hinh bQ truy€n
dai

B0 I 5 0,20

MO hinh bQ truydn
brinh rang - thanh
rlng

BO 5 0,20

M6 hinh bQ truy€n
xich

B0 5 0,20

MO hinh khop n6i
truc

B0 5 0,20

MO hinh m6u v6 ciic
^. | .

roal mor gnep B6 I 5 0,20

M6 hinh cdn bdng
d0ng
cia h€ thdng m6y

B6 1 5 0,20

Mey vi tinh Bd 1 5 0,04
M6y chi€u B6 I 5 0,04

Md hinh h6a thiCt kC

kV thuAt
30

Phdn mdm CAD B6 I 5 0,04
Mdy in B6 I 5 0,20
M6y vi tinh Bq I 0,50
Mriy chi€u B6 I 5 0,04

D6 rin kV thudt 64

M6y hdn MAG,
MIG

B6 I 5 0.5

M6y han
TIG/SMAW

B6 I 5 0.5

Ban hdn B0 I 5 0.5

M6y chi6u B0 I 5 0.04



Thuc tdp t6t nghiQp 250

M6y hdn MAG,
MIG

B6 I 5 0.5

M6y hdn
TIG/SMAW

B6 I 5 0.5

Bdn hirn i B0 1 5 0.5

Mriy chi6u B6 I 5 0.04

7) Chi c6ng t6c t6 chric l5p hgc

TT NQi dung DVT 56 luqng

I Chi phi tuy6n sinh

I
Bing rdn qui,ng crio (Kich thudc : I x 3 m. In hiflex, cdy
bit 2 ddu, d6y di, bao g6m cOng treo)

c6i 7

2 QuAng c6o tr€n b6o dfa phuong ( ding 1/4 trang b6o trCn

b6o EOng Nai)
Luot 2

J

In td roi qui'ng c6o
- Kich thudc: khd ,A'4.

- Ch6t li€u: In gi6y Couches dinh.luqng 300 gsm, in
offset da miru. Bao gdm c6ng thi€t kC

Td 100

1
Chi phi t6 chr?c dinh huong ngh€ cho hoc sinh trdn dia
ban D6ns Nai

Lan 4

5

Chi phi di l4i, xdng xe cho c6n bQ tuy€n sinh
Binh qudn 30km luqt di & v€ + phi giao th6ng qua tr4m
thu phi (tli & v6): 12.000d/km x 30km + 40.000d:
400.000d; sd lugng ngudi li 2 gdm: 0l ngudi cria Sd
LD vd 0l ngudi cria don vi diro t4o

Lan 5

il Chi phi khai eiane, bG ei6ng, cAp bing

A Khai eiing

I
Chi phi t6 chric, nu6c udng
Khoang 30-35 ngudi gOm: 25 hgc vi€n, 4 giiio vi€n vd 6
kh6ch mdi, nhAn vi€n phuc vU

Ldn I

2 Chi phi ph6ng, man khai eiing ( bdng r6n) c6i I

J Chi phi hoa tuoi vd kh6c Ldn 1

B 86 eiine
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I
Chi phi t6 chuc, nucrc u6ng
Kho6ng 30-35 ngudi g6m: 25 hoc vi6n,4 gi6o vi6n vd 6
kh6ch mdi. nhdn vi6n Dhuc vu

Ldn 1

2 Chi phi ph6ng, mdn b6 giAng ( bdng r6n) cai I

3 Chi phi hoa tuoi vd khdc ( hoa tusi d€ bdn dai bi6u) LAn I

c Cip bine
Mua phdi bing (in offset da mdu, c6 hoa vdn. giiy
cuns)

Chi€c 25

III
Chi phi hqc tip theo.tiGu chu6n cfra chuong trinh
duqc t6 chrfrc qu6c tG ki6m alinh, thira nhdn

I

Chi phi hudng ddn ldm h6 so hec tip theo chuong trinh
clugc ki0m dinh (Portfolio)
Mdi sinh vi€n ohii hodn thdnh I Portfolio. hii so ndv
rlugc Ki€m tlinh trong x6c nh{n vd co sd tl€ ki€m ttinh
ngodi ki6m tra que trinh hgc tdp cria sinh vi€n

Hd so 25

2

Chi phi ki6m dinh viOn nOi b0.0nternal Verifier)
- Do td chric qu6c t€ uy tin di6u ph6i thgc hiQn theo quy
djnh, thr,rc hi6n trong 6 hqc k! i mdi hqc k! ki€m dlnh I
ldn).
- Lhm nhigm w ki6m sodt chdt luong ddo tao trong qua
trinh diro tao.

sinh vi€n 25

3

Chi phi ki€m dinh vi€n dQc lfp (Extemal Verifier)
- Do t6 chric qudc t0 uy tin tli6u phdi thr,rc hiQn theo. quy
dinh, thgc hipn trong 2 ler;. ( 3 hgc kj ki6m dinh I lan).
- Ldm nhi€m vu ki6m so6t chAt luong ddo tao trong qua
trinh ddo t4o md di rlugc ki€rn dinh vi0n n6i b0 thuc
hi€n.

sinh vi€n 25

8) Chi phi ti6n tliQn cho mQt kip hgc

Chi phi diQn ndng ti€u hao tinh binh qudn cho ci gid hoc l;i thuy6t vd thuc hanh,

thi ld: 10 KWgid hgc/lop./.
TM. UYBANNHANDAN

KT. CHU TICH
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