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PHU LUC VII
Pinh mirc kinh té - ky thuit dao tao nghé Co di¢n tir

A9thding A nam 2020
cua UBND tinh) 5 j

Tén nganh/nghé: Co dién tir.

Trinh dd dao tao: Cao ding quoc té.

Thoi gian dao tao: 03 nam (36 thang).

Bing cip: Sau khi tot nghiép nguwoi hoe dwge cAp 2 vin bang.
+ Béng Cao ding qudc té trong nuwéc (do co sé dao tao cap).

+ Biing Cao diang quéc té (Diploma in Mechatronic Engineering) do té chirc
quoc te co6 uy tin cap.

Pinh mire kinh té - ky thuat vé dao tao cho 01 16p hoc (25 hoc vién).
1) Thoi gian dao tao

Thoi gian dao tao (gi0)
) Trong do
TT | Ma Mo dun Tén M6 dun Tong | Ly | Thuc | Thi,
| s6 |thuyét hanh | kiém
tra
1 | LW-10-01 Chinh tri 75 41 29 5
5 | LW-10-02 Gié.c; duc phap luat va luat day 30 (8 10 .
nghé
3 | LW-10-03 Gi4o duc thé chat 60 5 51 4
4 | LW-10-04 Gido duc qudc phong-an ninh 75 36 35 4
5 | LW-10-005 Tin hoc 75 15 58 2 |
6 |LW-10-006 | Anhvan I 120 42 | 2] 6 |
7 LW-10-007 Ky thu-ét co khi co ban (hand i - 56 1
operation tools)
LW21-55 Anh van 2 90 30 54 6
LW21-56 Anh vén 3 90 30 54 6
10 | LW22-001 Tiéng anh k¥ thuat 120 | 50 65 5
11 | LW22-002 C,O Sé..,\ky th?at (?ién/:i I tﬁ: va 80 60 16 4
cac bién phap bao vé an toan
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' An toan lao dong, sirc khoe va

12 | LW22-003 NP 40 | 30 8 | 2
bao vé moi truong i
13 | LW22-004 Toan k¥ thuét 60 50 7 3
14 | LW22-005 Khoa hoc vat liéu 40 30 8 2
15 | LW22-006 Giao tiép ky thuat 60 | 40 17 | 3
16 | LW22-007 Ky thuat san sudt 45 35 8 2
Phan tich chirc nang t 3
17 | LW22-008 o o e NANHONECAC o | 45 | 12 | 3
hé thong co dién tir
18 |LW22-009 | Maéy dién va truyén dong dién 60 | 40 17 3
19 |LW22-010 | K¥ thuat s 45 | 35 i 3
20 | LW22-011 | Dién tir cong suat 60 30 27
Céu truc, chuc nang, ung dung
21 | LW22-012 ctia hé thong CNTT va cac giao | 80 40 37 3
dién
K¥ thuat xur ly dir liéu trong cac
22 |[LW22-013 | hé thong co dién tir va qua trinh | 60 40 17 3
| san xuat
Céc phan tr, cum phan tu trong
23 |LW22-014 5 i iy 15 40 31 4
he¢ thong co dién tu
Phuong phap tim 16i va stra
24 | LW22-015 g o s oo 60 30 ) 3
chira hé thong co dién tir
Ch 74 l b’l t \ N b >
25 |[LW22-016 | - o0 uocbao i vabao 60 | 20 | 37 | 3
| dudng hé thong co dién tu
26 | LW22-017 Robot cong nghiép 45 30 13 2
27 |LW22-018 Co ban vé quan Iy chét lugng 40 30 8 2
| . Py bl ’ n
28 | LW3-241-002 Gv1a cong bang may céng cu van Y1 a0 - 5
: nang
29 | LW3-241-003 Lam vigc voi cac may gia cong 60 28 29 3
CNC
< ..t N ~ AS 7
50 | W3-241-004 | 2P-debvaEa] sdemach 80 | 16 | 60 | 4
dién tmg dung
- dv - A t 9 \ . A .
31 | LW3-241-005 Lap dat cac phan tir va thiét bi %0 [0 66 4

dién, dién tr




=

J

[ ﬁ"Ti S o | T ok - x -“T" o o =
32 |LW5-241-001 | | Giao tiép trong mang truyen 110 | 16 20 5
! [ thong cong nghlep |
Lap dat va kiém tra hé thong : |
33 | LW3-241-006 | diéu khién khi nén va dién khi 1‘ 110 20 85 2 }
nén |
Lap dat va kiém tra hé thong |
34 | LW4-241-001 | didu khién thuy lucvadién | 110 | 20 85 5
thuy luc
Lap trinh diéu khién hé thong
35 | LW5-241-002 oo diin sty dung BLC | 120 35 80 3
Lap trinh diéu khién hé thong |
36 | LW4-241-002 | co dién tir sir dung vi diéu 80 16 60 4
| khién
,r
Xu ly tin hiéu t tu voi PLC
59 | RSZAION | 0 R R e R 80 | 12 | 64 | 4
va cac bg dieu khién so
38 | | W5-241-004 D6 an 180 60 114 6
]
' ' Lap rap, dau ndi va van hanh hé
39 | LW5-241-005 A,p P oA ’ "1 120 10 104 6
thong co dién tu
40 | LW4-241-003 Thfio va lap cac cum chi tiét co 20 " 68 4
{ khi |
Lap rép va hiéu chinh thiét bj
41 |LW5-241-006 | -x p7AMCTETREEEOY 1120 | 16 | 98 | 6
diéu khién tu dong
Bao tri va bao dudng hé thong
42 | LW5-241-007 | co dién tir trong ddy chuyénsan | 110 | 30 74 6
Xuét .
Nang cip, mo rong va hiéu | |
LW5-241-008 PN . 12
| 4 chinh thiét bi cong nghiép | 120 48 74 :
| 44 | LW3-241-007 | Thuye tap tét nghiép 270 270
Téng cong 3735 | 1299 | 2266 | 170

2) Pinh mirc lao dong, chi cong tac quan ly lép hoc

* Dinh mirc lao dong truc tiép (Giao vién)
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- Noi dung cong viéc gido vién phai thuc hién: Soan gido an, lap dé cuong bai
giang, chuan bj tai lidu, trang thiét bi phuc vu cho viéc giang day. Soan dé kiém tra, coi
kiém tra, danh gia va tong hop két qua hoc tap cia ngudi hoc vién.

- Trinh d6 cua gido vién truc tiép tham gia giang day: D6i ngii gido vién phai co
kién thirc va ky nang dat chuén theo yéu ciu quy dinh; C¢ trinh d6 su pham quéc té 1106
cta City & Guilds, Uc; Puc hodc Su pham quéc té tuong duong.

- Dinh muc tién luong gido vién: Bao gdm céc khoan tién luong, phu cap va cac
khoan trich ngp BHXH theo quy dinh ctia nha nude.

* Dinh muc lao dong gian tiép (Can bo quan ly)

- NOi dung cong viéc can bo quan ly phai thuc hién: Cap nhat chuong trinh dao
tao; xay dung ké hoach giang day, hoc tap; chuan bi diéu kién vat chét, nguyén vat liéu
phuc vu cho viéc giang day va hoc tap. Theo doi thuc hién ke hoach giang day va hoc tap;
chuén bi biéu mau hd so trinh hoi dong thi. Cép ching chi tét nghiép cho hoc vién va luu
trir cac tai liéu dao tao theo quy dinh.

- Dinh mic tién luong can bo quan ly: Pugc trich tir ngudn chi cho cong tac quan
ly 16p hoc.

* Pinh mire chi cong tac quan ly 16p hoc

- Bao gdm: Chi cho can bd quan ly truong (lao dong gian tiép), gido vién chu

nhiém, can bd quan ly 16p hoc, diéu phdi vién, can bd 16p, tién dién thoai, EMS, Internet,
van phong pham phuc vu quan Iy ......

- Binh muc chi: 10% téng kinh phi dao tao ctia mdi 16p.
3) Van phong phém, tai liéu dao tao
Chi phi photo tai liéu, giao trinh cho 01 sinh vién

TL Noi dung S6 lwgng
| CacvMo dun theo ti€u chudn qudc té ( 600 trang/ 22 modun, in den 22 M6 dun
| 2 mat)
l Céac Mb dun cia quéc té duge bd sung dé phu hop véi diéu kién 18 M6 dun
' cua Viét Nam ( 400 trang/ 18 modun, in den 2 mat)
3 : Cacumo dun bit budc cia Viét Nam ( 300 trang/ 7 modun, in den 7 Mb dun
2 mat)
4 Chuén bi céc tai liéu hoc tap phat cho sinh vién (Handout, Goi ’
Worksheet, Assinment, Porfolio...) ( 120 trang/géi, in den 2 mit)

4) Pinh mirc vit tw, nguyén li¢u dao tao thwe hanh, thi, kiém tra cho 01 sinh vién.

—_ S6
TT Tén mon hoc Vat tw et lwong/01
'sinh vién |




Chinh tri i
Giay vé Double A4 dinh luong Ram 0.10
70gsm

Phap luat
Gidy vé Double A4 dinh luong !

' 0,10
70gsm Ram

Gi4o duc thé chét
Bong da Qua 1/8
Bong chuyén Qua 1/8
Luéi bong chuyén Chiéc 1/8

Gi4o duc quc x - .

cihibiig Hop dong v6i co quan quan su

Tin hoc cédn ban
Gidy vé Double A4 dinh lugng

0,10
) ) 70gsm Ram

Tiéng anh giao ti€p

1
Gidy vé Double A4 dinh luong

0,10
70gsm Ram

Ky¥ thuat co khi co

ban (Thuc hanh

ngudi)

Muc in HP laser, myuc chinh hang Hop 0,01
Déu nhdt Lit 0,20
Thép tdm 80* x 10* x 120; Kg 1,0
Thép tim 80* x 10* x 80, Kg 1,0
Thép tdm 50* x 10* x 64; Kg 1,0
Thép vudng 20* x 80; Kg 1,0
Thép tron 25% x 42; Kg 1,0
Ong vudng 15% x 15% x 1,5 x 65; Kg 1,0
Tén tam: 1x1000x2000 Kg 0,4
Gié lau Kg 0,5
Ludi cua sat Cai 3,00
Ban chai sét Cai 1,0
Taro Bo 0,5
Gidy nham To 1,0
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Co vé sinh may 12" Bo 1,00
- Mui dot - Cai 0,50
B6 mii khoan Bo 0,20
B0 diia co ban Bo 1,00
Tiéng Anh giao tiép
& 2
Gidy v& Double A4 dinh lugng
0,10
' 70gsm Ram
Tiéng Anh giao tiép
2 3
Gidy vé Double A4 dinh lugng
0,10
70gsm Ram
10 | Tiéng Anh k¥ thut
Muyc in HP laser, myc chinh hdng | Hop 0,03
Co so k¥ thuat
1 dién/dién tir va cac
bién phap bao vé
an toan
Muc in HP laser, muc chinh hdng Hop 0,01
Daéy két noi tin hi€u trong mach | B 0.05
| mach - 4 mm - 42x
' Day két ndi tin hiéu trong mach =
mach - 4 mm - 40x 8o 0,02
Jum cdm néi mach chan cim 2mm Bo 0,05
Tuy té”
- Kich thudec: 40*60 cm, Tua khung
nhom 16ng kinh, gom 1 s6 thuoc y BS 0.05
té thong thuong nhu :giam dauha | - ’
' sot, bong gac y té, bang keo cd
nhan, dau gio......
Day két noi tin hi€u trong mach B6 0,05
mach - 4 mm - 18x ’
An toan lao dong,
12 | strc khoe va bao vé
moi truong
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
Binh chira chay CO2 - MT3 Cai 0,05
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!

13 | Toan k¥ thuat | Muc in HP laser, muc chinh hing | Hop 0,01 |
14 | Khoa hoc vit liéu
| Muc in HP laser, muc chinh hdang Hop 0,01
123'82)1( S(k)u_ra Tam vudng 8mm Tim 020 |
Thép Tam vuéng Smm: 20 x 20 kg 0,20
g)oé;gothau Tam vudng Smm: Tém 0.20
Inox Tam vuong 304 Smm: 20x20 | Tam 0,20
Nhém Tam vudng Smm: 20X20 Tim 0,20
Mii dot Cai 0,50
Dau nhot Lit 0,20
Gié lau Kg 1,00
| Ludi cua sat Cai 3,00
B6 mii khoan Bo 0,30
15 | Giao tiép ky thuat | Muc in HP laser, muc chinh hang | Hép 0,01
16 | Ky thuat san xuét
;}éiysrmA4 Double A, dinh luong . 0.30
Muec in HP laser, myc chinh hang Hop 0,01 |
Thép Tam 100x100x20 kg 1,00
Thép tron phi 60x200 kg 0,50
Dung dich tudi ngudi Lit 0,50
Co vé sinh may 12" Cay 1,00
Phan tich churc
17 | néng trong céac h¢
thong co dién tu
Muc in HP laser, myuc chinh hang Hop 0,01
Cép dir lieu /O Soi 0,05
Cép két ndi analogue I/0 Soi 0,05 |
Bo két nbi analogue Bo6 0,01
Bo6 két ndi digital 4mm Bo 0,04
B6 ddy cam 4mm B6 0,04 |
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' Céc phoi thue hanh tram MPS Bo 0.05
| May dién va truyeén : |
18 . o g’
dong dién
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01 |
' Day két néi tin hiéu trong mach . N
| Bo 0,10
mach - 4 mm - 18x |
Co vé sinh may 12" cai 1,00 |
Déu nhét Lit 0,20
Gié lau Kg 1,00 |
M& bo béi tron, chéng ri Kg 0,30
Cap dir liéu I/'O Soi 0,05
| Cép két ndi analogue 1/0 Soi 0,05 |
Bo két ndi analogue Bo 0,05
Bo két ni digital 4mm Bo 0,10 |
| Bo day cam 4mm Bo 0,05 |
19 | K§ thuat sb
Muc in HP laser, muc chinh hang | Hop 0,01
Jum cim ndi mach chan cdm 2mm Bo 0,10
Day két ndi tin hi€u trong mach B 0.10
mach - 4 mm - 18x
Cép dir liéu /O Soi 0,05
Cap két ndi analogue I/O Soi 0,05
Bo két ndi digital 4mm Bo 0,04 1
20 | Dién tir cong suat | Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01 1
Cap dir liéu I/O Soi 0,05
Cép két nbi analogue 1/0 Sgi 0,05
Bo két ndi digital 4mm Bo 0,05
Jum cdm néi mach chan cdm 2mm | Bd 0,20
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Day két noi tin hiéu trong mach

" 50 |
mach - 4 mm - 18x BO 0,20
Cau truc, chic
nang, ing dung
21 | cua hé thong
CNTT va cac giao
dién
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
Giay A4 Double A, dinh lugng Ram 0.30
70gsm
B& Cap nap cong USB S7-300 Bo 0,20
Bang két ndi s6 voi jack cim 4mm | Bo 0,10
Cap két ndi analogue I/O Soi 0,10
Cap két ndi cac Tram MPS B6 0,05
K¥ thuat xu ly di
2 liéu trong cac hé
thong co dién tu va
qua trinh san xuat ,
Muc in HP laser, muc chinh hang | Hop 0,01 }
Mach dién tich hop Céi 0,10 |
Cép dit liéu I/O Soi 0,05
Cép két n6i analogue 1/0 Soi 0,05
Bo két ndi analogue B 0,01
Bo két ndi digital 4mm Bo 0,04 |
Bo day cim 4mm Bo 0,04
Cac phoi thuc hanh tram MPS Bo 0,05
Cap két ndi cac Tram MPS Bo 0,05
Déay dién mau xanh 0.75mm :
VCm0.75 st 15,00
Day dién mau dé 0.75mm ;
VCm0.75 el o
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| Bich

dau cos, ndi....)

| Tui dau cét kim 0,75mm 1,00
| Cac phén tir, cum |
' 23 | phan tu trong hé

thong co dién tu
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01 |
Mach dién tich hop Cai 0,10
Cap dir lieu /O Soi 0,05
gé(i:ymdol.é_‘:;lsméu xanh 0.75mm Mét 10,00
gzymcg%nsméu do 0.75mm &t 10,00
Tai du cbt kim 0,75mm Bich 1,00
Cap két ndi analogue I/0 Soi 0,10
Bo két ndi analogue Bo 0,02
B két néi digital 4mm Bo 0,02
Bo day cim 4mm BoO 0,04
Céc phoi thuc hanh tram MPS Bo 0,05

Phuong phap tim

24 | 16i va sua chira hé

thong co dién tu
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
8?3};:()1_6;5méu xanh 0.75mm Mét 15,00
ga‘éynﬁ;é;lsméu do 0.75mm Mt 15,00 |
Tai dau c6t kim 0,75mm Bich 1,00 |
Cép dir 1iéu I/O Soi 0,05 |
Cép két ndi analogue 1/0 Soi 0,05
B6 két ni analogue Bo 0,01

| Bo két ndi digital 4mm Bo 0,04
| B6 day cim 4mm Bo 0,04

Cac pl}ﬁi t’huc hanh tram MPS Bo 0,05
Cap két ndi cac Tram MPS ( day, B 0.01
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| Chién lugce bao tri,

| 25 | bao dudng hé

' thong co dién tu

‘ Muc in HP laser, myuc chinh hang Hoép 0,01

| egnd(;f_a;lsmau xanh 0.75mm Mét 15.00

| Siymdoi?;lsméu do 0.75mm Mét 15,00
Tii dau cot kim 0,75mm Bich 2,00
Dau chéng ri RP7 Binh 0,50
Co vé sinh may 12" Cai 2,00
Dau nhét Lit 0,20
Gié lau Kg 1,00
Céc phéi thuc hanh tram MPS Bo 0,05
Cép két ndi cac Tram MPS Bo 0,01
B0 phu kién Sensor, Stopper Bo 0,05
M& bo béi tron, chéng ri Kg 0,50

. Bo Cap nap cong USB S7-300 Bo 0,10

26 | Robot cong nghiép

Muc in HP laser, muc chinh hang Hoép 0,01
EZym c?.l.é%méu xanh 0.75mm Mét 15,00
Bz(“ijymd&e};lsméu do 0.75mm Mét 15.00
Ti dau cét kim 0,75Smm Bich 2,00
Dau chdng ri RP7 Binh 0,50
Co vé sinh may 12" cai 2,00
Déu nhot Lit 0,50
Gié lau Kg 1,00
Céc phoi thuc hanh tram MPS Bo 0,10 |
Cép két ndi cac Tram MPS Bo 0,01
Bo phu kién Sensor, Stopper Bo 0,05
M& bo bbi tron, chong ri Kg 0,50
B§ Cap nap cong USB S7-300 Bo 0,10
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Co ban vé quan ly

27 :
chat lugng

Muc in HP laser, myc chinh hang Hop 0,01

Dau nhot Lit 0,20

Thép tam 80* x 10* x 120; Kg 5,00

Thép tdm 80* x 10* x 80, Kg 5,00

Thép tim 50* x 10* x 64; Kg 5,00

Thép vuong 20* x 80; Kg 5,00

Theép vubng 20* x 80; Kg 5,00

Thép thm 25* x 10* x 185; Kg 5,00

Thép tAm 25* x 10* x 50; Kg 5,00

Thép tron 25* x 42; Kg 5,00

Ong vudng 15% x 15* x 1,5 x 65; Kg 5,00

Tén tam: 1x1000x2000 Kg 5,00

Déu nhét Lit 0,50

' Gié lau Kg 0,50

Ludi cua sét Cai 3,00

Ban chai sit Cai 1,00

Taro Bo 0,50

Giay nham To 1,00

Co vé sinh may 12" Bo6 1,00
Miii dot Cai 0,30 |

B6 mii khoan Bo 0,20

B0 diia cac loai Bo 1,00

Mt kiéng Cai 0,50
’3 Qia cong bén% may |
cong Ccu van nang |
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01

Thép Tam 100x100x20 Kg 4,00

Thép tron phi 60x200 Kg 4,00

Dung dich tudi ngudi Lit 1,00

Co vé sinh may 12" Cay 2,00

Dao tién Bo 0,10
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] i % Dao phayﬁ ” Bo | 07,1 I
R i Bo mai khoan "Bé | 0,10
Déu nhét _' Lit | 050
Gié lau Kg 1,00
Mit kiéng Cai 0,50
| Ban chai sat Cai 0,50
i Taro Bo 0,50
M@ bo boi tron, chong ri Kg 0,30
Bo6 Cép nap cong USB S7-300 Bo 0,10
Cap dir ligu I/O Soi 0.10
Cép két ndi analogue 1/0 Soi 0,10
29 Lam v‘iéc V01 cac
may gia cong CNC
Muc in HP laser, muc chinh hiang Hop 0,01
Thép Tam 100x100x20 kg 1,00
! Thép tron phi 60x200 kg 1,00
Dung dich tudi ngudi Lit 0,50
Co vé sinh may 12" Cay 2,00
Dao tién CNC Bo 0,10
Dao phay CNC Bo 0,10
Dau nhét Lit 0,20
Gie lau Kg 1,00
Ban chai sit Cai 1,00
| Taro Bo 0,50
M®& bo boi tron, chong ri Kg 0,30
Bo Cép nap cong USB S7-300 Bo6 0,10
Cép dur lieu /O Soi 0,05
Cép két noi analogue 1/0O Soi 0,05
B6 két nbi analogue Bo 0,01
Lap dat va dau noi
30 | céc mach dién ing
dung
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i _ Muc in HP laser, muc chinh hing 1 Hoép 0,01
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
| 1[ Thanh ray 35mm Thanh 0,50 |
| ' Déy rit 2T " Bich 0,20

1’ Dy diéu khién Vem 1.5mm’ Mét 20,00

, [\??:ymcg.e%mau xanh 0.75mm Mét 10,00

EEincgé%mau do 0.75mm Mét 10,00

i 8?:3;1 dolf_a;lsmau den 0.75mm Mt 10,00

| Tai dau ¢dt kim 1.5mm Bich 1,00

| Tui dau cét kim 0,75mm Bich 1,00

Cau dau ndi - Mitsubishi Bo 1,00

bén bao Bo 1,00

Relay + dé Bo 1,00

'Bulong+ dai ¢ Kg 0,20

?(’Ilf)lrég tac dumg khan cap panel Bo 0,01

Bé nguon DC 30V/5A B6 0,01

B& ngudn AC 250V/750VA B 0,01

Bo vit liéu lap chat B6 0,01

B6 mili khoan xoan Bo 0,05

| Thude kep loai nho cai 0,05

' Tui dau cdt kim 0,75mm Bich 1,00

'Bo diia co ban Bo 0,05

Bé dung cu ngudn Bo 0,05

Ludi cua sit Cai 3,00

Dién tro cac loai Bo 0,30

| Tu dién cac loai Bo 0,30

' Céc loai IC co ban Bo 0,30

Cac loai transitor Bo 0,30

Diode cac loai Bo6 0,30

Board dién khoan 16 san TAm 0,30




B B ~ [Chihan Cusn | 030 |
Nhua théng Gram | 3,00 |
| TGi du cbt kim 1.5mm " Bich 2,00
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
Thanh ray 35mm - Thanh 0,50
Day rut 2T Bich 0,20
Lap dit céc phan
31 |t va thiét bi dién,
dién tir
Maing di day 25x25mm Mét 1,00
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Day riat 2T Bich 0,20
Saé);ncg-f;%mau xanh 0.75mm Mét 15,00
gé{n %??Smau dé 0.75mm Nid: 15.00
gacymcg-f;;lsmau den 0.75mm Mét 15,00
Dién trd cac loai . Bo 0,30
Tu dién cac loai Bo 0,30
Cac loai IC co ban Bo 0,30
Cac loal transitor Bo 0,30
Diode cac loai Bo 0,30
Board dién khoan 16 sén Tam 0,30
Chi han Cudn 0,30
Nhura thong Gram 3,00
Boarc} P?B thuc hanh du an Bo 0,30
2Br($1rlr<1et noi dién/dién tir co ban Bé 0,10
Thanh ray 35mm Thanh 0,50 |
Ti dau cbt kim 1.5mm Bich 2,00
Tui dau cot kim 0,75mm Bich 3,00
Day Céap mang Mét 3,00
Giao tiép trong
32 | mang truyén thong
cong nghiép |
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i - Muec in HP laser, muc chinh hang { Hop | 0,01
| Mang di day 25x25mm - Mét | 1,00 |
Thanh ray 35mm Thanh | 0,50 |
Day rut 2T Bich 0,20 |
L Bzéym(g?“:?nsméu xanh 0.75mm Mét 20,00 '
Bgymdol?;lsméu do 0.75mm Mét | 20,00
Egy;n (Bé;lsméu den 0.75mm Mét 20,00
Dién tro cac loai . Bo 0,30
Tu dién cac loai . Bbd 0,30
Cac loai IC co ban Bo 0,30
Diode cac loai Bo 0,30
Board dién khoan 16 san Tam 0,30
Chi han Cudn 0,30
Nhua thong Gram 3,00
Board PCB thuc hanh du éan Bo 0,30
?Ic;)l rl;ét no1 dién/dién tir co ban B6 0.10 1
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Tai dau cot kim 1.5mm Bich 2,00
Tai dau ¢t kim 0,75mm Bich 3,00
Day Céap mang Meét 3,00
Lap dat va kiém tra
33 hé ﬁh(")ﬂg die’?u \
khién khi nén va |
dién - khi nén E
Muc in HP laser, muc chinh hing t Hoép 0,01
Day khi nén Mét 2,00 |
ggymcgfé%méu xanh 0.75mm Mét 30,00
Eécy;nd(;ff‘:;lsméu do 0.75mm Mét 30,00 a
Ti dau cét kim 0,75mm Bich 2,00
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
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Thanh ray 35mm Thanh | 0,50
| Day rat 2T Bich 0,20
Cac biéu tuong khi nén cé tirtinh | Goi 0,05
Céac biéu tuong dién c6 tir tinh Goi 0,05
Lap dat va lgiém tra
34 hé thong diéu
khién thay luc va
dién - thuy luc
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
| Giay A4 Double A, dinh lugng R 0.10
70gsm
Day khi nén Mét 2,00
Day dién mau xanh 0.75mm g
VCm0.75 Met | 30,00
Day dién mau do 0.75mm :
VCm0.75 Mét 30,00
Tai dau cot kim 0,75mm Bich 2,00
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Day rat 2T Bich 0,20
Giai phap PLC co ban cho S7 Goi 0,20
Thé khi nén co tur tinh Goi 0,10
Thé dién co tu tinh Goi 0,10
Lép trinh dieu
35 khién hé thong co
dién tur st dung
PLC
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
Day dién mau xanh 0.75mm :
VCm0.75 Mek | 2000
Day dién mau do 0.75mm .
VCm0.75 Mk | S
Ti dau cét kim 0,75mm Bich 2,00
Cap ASI Bo 0.05
L4p trinh diéu
36 | khién hé thong co
dién tr stir dung vi
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| diéu khién T ]
Murc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01 |
Day dién mau xanh 0.75mm :
VCm0.75 L 15,00
Day dién mau do 0.75mm .
VCm0.75 Mét 15,00
Tai dau ¢t kim 0,75mm Bich 2,00
Chi han Cudn 0,30
Nhua théng Gram 3,00
Xu ly tin hiéu
tuong tu voi PLC
va qéc t;é diéu
khién s6
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
' Day dién mau xanh 0.75mm 3
VCmo0.75 ek o
Day dién mau do 0.75mm 2
VCmo0.75 N 1500
Tui dau cot kim 0,75mm Bich 2,00
Chi han Cudn 0,30
Nhua thong Gram 3,00
Lap réap, dau n(zgi va
véan hanh hé thong
co dién tu
Muc in HP laser, muc chinh hang Hop 0,01
Mang di day 25x25mm Mét 2,00
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Day rat 2T Bich 0,20 |
Day diéu khién Vem 1.5mm’ Mét 15,00
Day dién mau xanh 0.75mm .
VCmO0.75 Mét 20,00
Day dién mau do 0.75mm ,
VCm0.75 Mét 20,00
Day dién mau den 0.75mm ,
VCmo0.75 Met | 20,00
Tai dau cot kim 1.5mm Bich 2,00
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7 _ l 7 . ' Tai ddu cét kim 0,75mm - _ . Bich | 3"(“)0*
o  Day khi nén - Mét 2,00 |
| 39 | Thao va lép cac ; '

| cum chi tiét co khi |
Muc in HP laser, muc chinh hang Hoép 0,01
Gié lau Kg 1,00 |
Co vé€ sinh may 12" Bé6 1,00
Diu nhét Lit 0,50
Dau chéng ri RP7 Binh 1,00
M5 bo boéi tron, chéng ri Kg | 0,30
Lap rap va hiéu
40 | chinh thiét b diéu
khién tu dong
Muc in HP laser, myc chinh hang Hoép 0,01
Day rut 2T Bich 0,50
Déu chong ri RP7 ' Binh 0,50 |
41 | Db an mon hoc

Muc in HP laser, muc chinh hing Hop 0,01 }
Méng di diy 25x25mm Mét 1,00 |
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Day rat 2T Bich 0,20 |
Day diéu khién Vem 1.5mm? Mét 10,00
Day dién mau xanh 0.75mm .

VCm0.75 Met | 20,00 |
Day dién mau dé 0.75mm ; |
Day dién mau den 0.75mm : .
VCm0.75 et | 2000
Tui dau ot kim 1.5mm Bich 2,00
TGi dau cét kim 0,75mm Bich 3,00
Day khi nén Mét 2,00
Gié lau Kg 1,00
Co vé sinh may 12" Bo 1,00




B ' Déu nhét binh 0.25 |
i Dau chéng ri RP7 Binh 0,50 |
' M& bo bdi tron, chéng ri Kg 0,40
42 ThL_r.cA tap tot
nghiép
Muc in HP laser, muc chinh hang | Hop 0,20
Gidy A4 Double A, dinh lugng Bt 0,70
70gsm
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
Thanh ray 35mm ' Thanh 1,00
Day rut 2T Bich 0,50
Day diéu khién Vem 1.5mm? MEét 10,00
Day dién mau xanh 0.75mm .
VCmO.75 Mét 20,00
' Day dién mau do 0.75mm :
VCmo0.75 Mét 20,00
Day dién mau den 0.75mm ;
VCmo0.75 Mét 20,00
Tui dau cot kim 1.5mm Bich 5,00
Tai dau c6t kim 0,75mm Bich 8,00
Day khi nén Mét 2,00
Gié lau Kg 1,00
Co vé sinh may 12" Bo 1,00
Déau nhét 0,20 0,50
| Dau chéng ri RP7 Binh 1,00
| M@ bd béi tron, chéng ri Kg 0,30
Phan mém co khi AutoCAD Bo 0.10
Inventor
Bao tri va bé’o
j 13 dudng hé thong co
dién tu trong day
chuyen san xuat
Muec in HP laser, muc chinh hang Hop 0,20
Giay A4 Double A, dinh luong Ram 0,70
70gsm
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
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- Thanh ray 35mm Thanh | 0,50 |

Day rat 2T Bich 1,00

B Day didu khién Vem 1.5mm? Mét 10,00
giymc‘g.e}%méu xanh 0.75mm Meét 20,00
[\??jym%%gméu do 0.75mm Mét 20,00
82}:’“ %é%méu den 0.75mm Mét 20,00
Tai dau ¢t kim 1.5mm Bich 2,00
Tai dau cdt kim 0,75mm Bich 3,00
Day khi nén Mét 2,00
Gié lau Kg 1,00
Co vé sinh may 12" Bo 1,00
Déu nhét Lit 0,50
Dau chong ri RP7 Binh 1,00
M& bo bdi tron, chéng ri Kg 0,80

Nang cip, m& rong
44 | va hiéu chinh thiét

1 bi cong nghiép
Ml,EC in HP laser, muc chinh hing Hop 0,20
%2};}?4 Double A, dinh lugng Ram 0,70
Mang di day 25x25mm Mét 1,00
Thanh ray 35mm Thanh 0,50
Day rut 2T Bich 1,00
Day diéu khién Vem 1.5mm? Mét 10,00

i egn d(;.f_:;lsmau xanh 0.75mm Mt 20,00

g géymdol?smau do 0.75mm st 20,00
ggn dols;lsmau den 0.75mm Mét 20,00
Tui dau c6t kim 1.5mm Bich 2,00
Ti dau cbt kim 0,75mm Bich 3,00
Day khi nén MEét 2,00




[S9]
o

o | I T__ - o e o T S
( ' Gié lau | Kg | 1,00
: - o
Co vé sinh may 12" Bo | 1,00
| Dau nhét . Lit | 050
| Dau chéng ri RP7 Binh 1,00
] M& bé boi tron, chong ri Ke 0,80
5) Bao hg lao dong:
i z
TT Vat tu Dowsg POl oo g
* | sinh vién
; N ; ; - 03 nam 1
| 1 gGlay Bao ho | 1 boi 4o
. - . Mbi hoc ky
2 |Géng tay loai tot 6 Daoi 1 doi
3 [Kinh béo ho loai tét 3 Csi MO‘C‘;‘;‘m d
Mii bao ho lao dong l 3 i MJi nidm 1
|4 (bang HDPE/ABS. ¢6 nim vin) | | | cai
' Quén 4o bao h¢ lao dong ( bang véi kaki, 3 & 'Mbi nam 1
5 size theo hoc vién, loai tot | © bod

6) Khau hao tai san, thiét bi

Cong thuec tinh:
Nguyén gid cua tai san
, S Dinh mirc Thoi gian
Nhs T kh au‘lfao Thoi gian trich khau X Y du.ng / X sudung
cho 01 sinh vién . 01 sinh s Pt
hao theo quy dinh = may (gio)
(nidm) vién

* 360 ngay * 8 gio



Danh muc thiét bi:

[N
(2

Thoi
Thoi | gian Dinh
; Sé gian | sw murc
i A % o - Po tinh dung s
Tén mon hoc Tén thiet bi ¥ lwon khéu | trong | dung/
, € | hao thwe = sinh
(ndm) | hanh | vién
(gio)
Chinh tri 34
May vi tinh Bo 1 5 0,04
May chiéu B6 1 5 0,04
Phap luat 12
May vi tinh | Bo 1 5 0,04
May chiéu Bo 1 5 0,04
Tin hoc can ban 60
May vi tinh Bo 1 5 1,00
May chiéu Bo 1 5 0,04
M(? hinh cac moi ghép co B ) 5 0.25
Kkhi
Mo hinh dinh vi va kep 4
chat co ban trong co khi BO 1 : D
T1cng anh giao tiép 78
May vi tinh Bo 1 5 0,04
Méy chiéu | By | 1 5 0,04
K¥ thuat co khi |
co ban (Thuc 60
hanh ngudi) ]
| | I\/{ay’keo nén va kiém tra | Bo 1 s 0,20
do cing
BQ’ dung cu do kiém co Bo6 | 5 0.20
khi |
May khoan ban Bo | > 0,20
May khoan dung truc 16n Bo 1 3 0,20
Bang chiéu 2 mat Bo | R 0,20
May chup chiéu dé ban Bo 1 > 0,20
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Tiéng anh giao tiép

) 60 J
May vi tinh ' Bo 5 0,04 |
May chiéu (Projector) Bo 5 0,04
;Fleng anh giao tiép 60 |
May vi tinh Bo 5 0,04
May chiéu (Projector) Bo 5 0,04
Tiéng anh k¥ thuat 70
May tinh Bd 5 0,04 !
May chiéu ' Bo 5 0,04 |
Co s0 k¥ thuat
dién/dién tu va 20
cac bién phap bao
vé an toan
May hién séng x
(Osciloscope) 2 kénh | BO . | 0,20
B,Q thucf hanh dién - dién B& 5 0.20
tir co ban
B‘(_) t‘hl_rlc hanh dién truong | B6 5 0.20
va tur tinh
Bf-) tl}lirc hanh an toan lap Bo 5 0,20
dat dién
B thuc hanh RCD Bo 3 0,20
B0 phan phoi nguoén dién Bo 5 0,20
phu
B0 thuc hanh cach dién | Bo 5 0,20
i B.(‘i thl_:&hanah dién co ban Bo 5 0.20 |
' dién -dién tu |
' B6 linh phu kién thue | . |
hanh dién ti | BO : il
May kiém tra thong mach | Bd 5 0,20
B thuc hanh may bién .
thé VDE , 5o ’ et
Bang demo cung cap "
ngudén VDE Bo > 0,20
May hién séng Bo 5 0.20

(Osciloscope) 2 kénh
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B | May chup chiéudéban | B§ 5 B 0,20 |
' An toan lao dong, | |
stte khoe va bao 10 |
| vé moi trudng f
MG hinh an toan dién Bo 5 0,20 |
Toan ky thuat Bo 10 “
B‘(_) ‘Ehl{c hanh dién truong B6 E 0,20 ‘
va tu tinh '
Khoa hoc vit liéu ﬂ Bo 10
N{ay’keo nén va kiém tra Bo 5 0.20
do cung 1
B(_)’ dung cu do kiém co Bo 5 0.20
khi
May khoan ban Bo 5 0,20
May khoan dimg truc I16n | Bd 5 0,20
KV thuat san Xuét Bo 10
May khoan ban Bo 5 0,20
M4y cua nhom sat Bo > 0,20
May dot dap Bo 5 0,20
Phén tich churc
nang trong cac hé 15 :
thdng co dién tir
May do nhiét do Bo 3 0,20
May nén khi Jun air
-Thung chira 40L Bo 5 0,20
_-Luu luong 150L/phit
B.(:)‘ dl.lf‘lg cu lap rap co Bo 5 0,20
dién tr
Tram phén phoi khi Bo 5 0,20
B.% dlegu khién S7/300 va B6 5 0.20
bién tan
E/}'gg:l 1S‘[ack Magazin Bo 5 0.20
Tram Drilling Bo 5 0,20
Tram Hole =
Checking/Monitoring e . 0,20 E
Tram do ludng tin hiéu Bo 5 0,20 :
analogue
Tram Measuring analog Bo 5 0,20
Tram Sorting Gate Bo 5 0,20
Tram Camera inspection | Bo 5 0,20 |
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khién motor- bd phan

I ‘Bangvanhanh Tram [ By | 1 | 5 0,2
Tram Filtration-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Mixing-Festo Bo | 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo | 5 0,20
B0 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
B0 thuc hanh process Bo | 5 0.20

' and control co ban
Bo thuc hanhﬂ process Bo 1 5 0.20
and control nang cao

May dién va 20
truyén dong dién

M0 hinh dong co dién .

DC | Bo 1 5 0,20

! = 5 |

' M6 hinh dong co dién | a
AC 400V - Bo 1 5 0,20
Dung cu do Iuong ap suat | Bé 1 5 0,20
cao

| Eatmpegidpmepslt. jops | g 5 0,20

' tiet may
Cau nang tay 1000kg Bo | 1 5 0,20
C’an moc 800kg, day Bo I 5 0.20
xich,...
Xe nang tay Bo 1 5 0,20
May nén khi 20kN Bo 1 5 0,20
B¢ lap rap Piston Bo 1 5 0,20
B0 banh rang Bd 1 5 0,20
T‘ruc’ lap q dia, ban:h rang Bo ! 5 0,20
va cac khop hop so
bong co 3 pha khong i
déng bd 0.25KW B9 | ! 2 it
B6 chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 1 5 0,20
mach bang tay
B0 chuyén mach diél’l
khién motor- Cong tac to, | Bo 1 3 0,20
role ﬂ
B chuyén mach diéu
k}}ién motor- nut nhan, Bo 1 5 0,20
dong ho do ‘
Bo chuyén mach diéu Bo ) 5 0.20




phoi dién thé

K¥ thuat so

=

10
May hién son 5
(Os)c/:iloscope)gl? kénh | Bo : : U2ld
B6 thuc hanh ky thuatsd | B6 | 1 5 0,20
Dién tir cong suat 30
May hién son "
(Osiilosco@% k@:nh fi ! : 0,20
May tinh (phan mém .
hidt b mach) = ® Gill
Mach khuéch dai cach li | Bo 5 0,20
May do cong suat Bo 5 0,20
L1rg1h kién dién tir cong Bo 0 5 0.20
suat "
B.(,z klt” kiém tra linh kién Bb 1 5 0,20
dién tur
Cau truc, chuc
nang, img dung
ctia hé thong 40
CNTT va céc giao
dién |
B0 kit thuc hanh PLC Bo 1 . 0,20
Modul Profibus Bo 1 5 0,20
Modul ASI Bo 1 5 0,20
Modul ProfiNet Bo 1 5 0,20
Tu diéu khién $7/300 va
chuyén Bo 1 5 0,20
dbi tan sb
May nén khi Jun air |
-Thung chira 40L Bo 1 5 0,20
-Luu lugng 150L/phut
| May chup chiéfudéban | Bo | | 5 0,20
Bang chiéu 2 mat Bo | 1 5 0,20
Méy chup chiéudéban | Bo 5 0,20
K§¥ thuat xu ly dir
liéu trong cac hé
thdng co dién tir 20
va qua trinh san
xuét
May do nhiét do Bo 1 5 0,20
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' May nén khi Jun air

-Thung chira 40L Bo 1 5 0,20

-Luu luong 150L/phut

dB.? dungcyliprapco | o | 5 0,20
ién tur

Tram phén Qhéi khi Bo 1 5 0,20

Ta dL_l:l’lg thiet bi-dung cu | Bé 1 5 0,20

E(z dlg:u khién S7/300 va Bo 1 5 0.20
ién tan

Tram Stack Magazin x

Modul | Bo 1 5 0,20

Tram Drilling Bo 1 5 0,20

Tram Hole "

Checking/Monitoring Bo ! > 0,20

Tram do luong tin hiéu Bé 1 5 0.20

analogue

Tram Measuring analog | Bo 1 5 0,20

Tram Sorting Gate - Bo 1 5 0,20

Tram Camera inspection [ Bo 1 5 0,20

Bang van hanh Tram Bo 1 5 0,20

Tram Filtration-Festo - Bo 1 5 0,20

Tram Mixing-Festo Bo 1 5 0,20

Tram Reactor-Festo Bo 1 5 0,20

Bo6 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20

Bo thuc hanh prvocess Bo 1 5 0,20

and control co ban

Bo thuc hanhﬂ process Bo 1 5 0.20

and control nang cao

Dompeliipepen | g | q 5 0,20

tiét may

Dong co 3 pha khong «

déng bd 0.25KW gkl I U

Bo E:huyén mach diéu

khién motor- chuyén - Bo 1 5 0,20

mach bang tay |

Bo g:huyén mach diél:l ‘|

khién motor- Cong tac to, | Bo 1 5 0,20

role , ‘ |

B chuyén mach diéu

khién motor- nit nhan, Bo 1 B 0,20

dong ho do
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'Bochuyén machdieu | | [ ] |

 khién motor- bo phan ' Bo 1 5 0,20

' phoi dién thé o

| May chup chiéu dé ban Bo | 1 5 0,20
Cép phén tu, cum
phén tu trong h¢ 35
thong co dién tu ’
Tram phan phoi khi B6 1 5 0,20
Tu dung thiét bi-dung cu | Bo 1 5 0,20
B.(% dl?u khién S7/300 va Bo 1 5 0,20
bién tan
Tram Stack Magazin ,
Modisl Bo 1 5 0,20
Tram Drilling Bo 1 5 0,20
Tram Hole 2
Checking/Monitoring iy ; : g 020
X I 1

Tram do luong tin hiéu Bo I 5 0.20
analogue
Tram Measuring analog Bo 1 5 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bo 1 5 0,20
Bang van hanh Tram Bo 1 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Mixing-Festo Bo6 1 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo 1 5 0,20
B thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
Bo thuc hanh process B6 | s 0.20
and control co ban
Bo thuc hanhA process Bo 1 5 0,20
and control nang cao
M0 hinh dong co dién Bo I 5 0.20
DC
Mo hinh dong co dién A _
AC 400V Bo 1 5 ] 0,20
Dung cu do luong ap suat | Bo I 5 0.20
cao
Bodungeulaprapchi | g 1 5 0,20
tiet may
Ddng co 3 pha khong 4
ddng b 0.25KW 2ey 1 ; 0,20
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‘ Bo chuyen mach diéu

' khién motor- chuyén Bo 1 5 0,20
mach ban&tay |
1 Bo chuyen mach dleu
khién motor- Cong tic to, | Bo 1 | 5 0,20
role |
Bo ghuyén mach dié}l . | |
khién motor- nut nhan, Bo 1 | 5 0,20
dong ho do
Bo chuyén mach diéu
khién motor- b phan Bo | 1 5 0,20
phéi dién thé
May chup chiéu dé ban Bo | 1 5 0,20
Phuong phap tim
16i va stra chita hé 30
thong co dién tur
Tram phan phbi khi Bo | 1 5 0,20
Ta dL_r‘ng thiét bi-dung cu | Bo 1 5 0,20
B‘(_Z duiu khién S7/300 va Bo 1 5 0.20
bién tan
gggil lStack Magazin Bo 1 5 0,20
Tram Drilling Bo 1 5 0,20
Tram Hole .
Checking/Monitoring B0 1 3 0,20
Tram do luong tin hiéu Bo 1 5 0.20
analogue
Tram Measuring analog Bo | 5 0,20
Tram Sorting Gate Bo | 1 5 0,20 |
Tram Camera inspection | Bo 1 5 0,20
Béang van hanh Tram Bo 1 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Mixing-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo 1 S 0,20
B thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
B thuc hanh process Bs 1 5 0.20
and control co ban '
B0 thuc hanhA process Bs i 5 0.20
and control nang cao '
MG hinh dong co dién Bo 1 5 0,20

DC
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MG hinh dong co dién

AC 400V Bo | ; 5 0,20 |
Dung cu do luong ap sut B 1 | 5 020 |
cao ' : |
Bodungculdprapchi | ps | 5 0,20
tiét may '
Dong co 3 pha khon .
déngg bo 0.§5Kw : ey d . 0,20
B6 chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 1 ) 0,20
mach bang tay
| B6 chuyén mach diéu
khién motor- Cong tac to, Bo 1 5 0,20 |
role '
Bo chuyén mach diéu
khién motor- nit nhén, Bo 1 3 0,20
! dong ho do
| B6 chuyén mach diéu
khién motor- bd phan Bo | 1 5 0,20
phdi dién thé
May chup chiéu dé ban Bo | | 5 0,20 |
Chién luoc bao
tri, bao dudng hé 40
thong co dién tir
May tinh Bo 1 3 0,20
May chiéu (Projector) Bo 1 5 0,20
Tram phén phdi khi Bo | | 5 0,20
Tu dyng thiét bi-dungcu | Bo | | 5 0,20
B(z (ile‘ju khién S7/300 va Bo 1 5 0,20
bién tan
Egg; 1Stac:k Magazin Bé 1 5 0,20 J‘
Tram Drilling Bo | I 5 0,20 |
Tram Hole "
Checking/Monitoring Bo : . 0,28
Tram do luong tin hiéu Bo I 5 0,20
analogue
Tram Measuring analog Bo 1 5 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bd 1 3 0,20
Bang van hanh Tram Bo 1 5 0,20
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_Tram Filtration-Festo | By | | 5 0,20 |
Tram Mixing-Festo - Bo I 5 0,20 |
Tram Reactor-Festo Bo 1 5 0,20
B6 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20

' Bo thuc hanh process Bo ) 5 0.20

' and control co ban
B0 thuc hanhﬂ process Bo { 5 0.20
and control nang cao
M6 hinh dong co dién .

DC Bo 1 5 0,20
M6 hinh dong co dién .

|AC 400V Bo 1 5 0,20

' Dung cu do luong ap suat Bo I 5 0,20
cao
Bodmgepliprpel | gy | 5 0,20
tiet may
Dong co 3 pha khong "
ddng bo 0.25KW sl I Dt
B¢ chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 1 ) 0,20
mach bang tay i
B0 chuyén mach diél:l
khién motor- Cong tac to, | Bo | 5 0,20

| role i )

' Bo chuyén mach diéu
khién motor- nat nhan, Bo 1 5 0,20
dong ho do ‘

B&6 ghuyén mach diéu

 khién motor- b phin Bo 1 5 0,20
phoi dién thé .

May chup chiéu dé ban Bo 1 5 0,20
Robot cong 15
nghiép | ,

_Tram phén phoi khi Bo | 1 5 0,20

' Tu dung thiét bi-dung cu | Bo 1 5 0,20

| Ecz dlq:u khién S7/300 va Bo 1 5 0,20

1en tan
Tram Stack Magazin .
Modul Bo 1 5 0,20
Tram Drilling Bo 1 2 0,20
Tram Hole Bo 1 5 0,20




589
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| Checking/Monitoring

' Tram do luong tin hiéu

[wa—y

. Bo 5 0,20
| analogue
L Tram Measuring analog Bo | 3 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bo 1 5 0,20
Bang van hanh Tram Bo 1 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Mixing-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo 1 5 0,20
B0 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
Bo thuc hanh process Bo 0 5 0,20
and control co ban
B0 thuc hanhﬂ process Bo 1 s 0,20
and control nang cao
i\)/l(c:) hinh dong co dién Bo 1 5 0.20
Xg le)nglvdong co dién Bo 1 5 0.20
Dung cu do luong ép suat Bo I 5 0.20
cao '
Bo dl,l{lg cu lap rap chi Bo 1 5 0,20
tiet may
Ddng co 3 pha khon A
déngg bd O.ZPSKW : il i D0
Bo chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 1 5 0,20
mach bang tay
B6 chuyén mach diéu
khién motor- Céng tac to, | Bo | 1 5 0,20
role
Bo chuyén mach diéu ‘
khién motor- nit nhan, | Bo6 | 1 5 0,20
déng ho do
Bo chuyén mach diéu
khién motor- bd phan Bo 1 5 0,20
phoi dién thé
Mdy chup chiéudéban | B | 1 5 0,20

(Gia cong bang
may cong cu van
' nang

70
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May kéo nén va kiém tra

g - Bo - !
do cimg " | | B
~ - A ‘
; B(_)’ dung cu do kiém co ' Bb s 0.20 |
khi ’ ! B !
Mady cua nhom sat Bo 1 | 5 0,20
May khoan dimg truc lén | Bo | 1 5 0,20
May chup chiéu dé ban Bo 1 5 0,20
Lam viéc vai céac ‘ | *
may gia cong 32
CNC q
g/{ay'keo nén va kiém tra Bo | 5 0.20
§ cimg | |
B(,)’ dung cu do kiém co Bo | 5 0.20
khi
May khoan ban | Bo | 1 5 0,20
May khoan ding truc lon ' Bo 1 5 0,20
May chup chiéu dé ban Bo 1 5 0,20
Lap dat va dau
noi cac mach dién 64
ung dung
May hién séng 5
(Osciloscope) 2 kénh o0 l : 0,20
B}) thl_Ic:‘ hanh dién - dién Bo 1 5 0.20
tor co ban |
Bf-) thgfc hanh an toan lap Bo 1 5 0.20
dat dién
B¢ thuc hanh RCD Bo 1 . 0,20
B0 phan phoi nguon dién Bo 1 5 0.20
phu
B thuc hanh cach dién Bo 1 5 0,20
B.? thL_rc-:Ahanqh dién co ban Bo I 5 0.20
dién -dién tu I
Bo linh phu kién thue | . |
hanh dién tir (Bo| | i 020 |
May kiém tra thong mach | B = 1 b 0,20
B6 thuc hanh may bién | |
thé VDE Bo | 1 + 0,20
Bang demo cung cap &
nguén VDE BO l . 0,20
23 cung cap nguon phu Bo 1 5 0,20
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o My chup chicudéban | Bo | | 5 0,20 |
' Bo lép dat den phiéu sang | Bo 1 ) 0,20 |
Gia treo jack cam By | 1 5 | 0,20 |
Bo dung cu dién VDE . i
1000V Bo | 1 5 0,20 |
Dong co budc Bo | 5 5 0,20 |
Khung Khéi lap rap . |
1200x600x2000 Bo | | : 9:20
Lap dat cac phan i
tir va thiét bi dién, 70 |
dién tu |
May tinh Bo 1 5 0,20
Mady hién séng 5
(Osciloscope) 2 kénh Ae : > s O:il
]?ang truot theo ranh loai Bo 1 5 0,20
E%Q thug hanh dién - dién Bo 1 5 0.20
to co ban |
B? th?c hanh an toan lap Bo 1 s 0.20
dat dién
B thuc hanh RCD Bo 1 5 0,20
B phéan phoi nguon dién B6 ) s 0.20
phu
B0 thuc hanh cach dién Bo 1 5 0,20
B.? thl_rci:nhan?h dién co ban B 1 5 0.20
dién -dién tur
Bo linh phu kién thuc i
hanh dién ti W T it
May kiém tra thong mach | Bo 1 5 0,20
B6 thuc hanh may bién .
thé VDE Bo 1 5 0,20
Bang demo cung cap 2
ngudn VDE e : g 0:20
?z cung cap ngudn phu Bo | 5 0.20
May chup chiéu dé ban Bo 1 5 0,20 |
Bo lap dat den chiéu sang | Bo 1 5 0,20 |
Gia treo jack cam Bo ] 5 0,20
B0 dung cu dién VDE .
1000V Bo 1 5 0,20
Dong co budc Bo 5 5 0,20
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Khung Khdi lap rap

d6 cung

B 1200x600x2000 | : Ul
 Giao tiép trong ‘
mang truyén 94 |
' thdng cong |
nghi¢p |
May tinh By 1 5 0,20
May chiéu (Projector) | B | 1 5 0,20
Tram phan phoi khi Bo 1 5 0,20
Tu dung thitf:t bi-dung cu | Bo 1 3 0,20
B.(,z dl?u khién S7/300 va Bo 1 5 0,20
bién tan
Tram Stack Magazin . ,
Modul Bo 1 5 | 0,20
Tram Drilling Bo 1 3 0,20
' Tram Hole |
Checking/Monitoring BO : 7 0,29
Tram do luong tin hi€u | Bs 1 s 0,20
analogue !
Tram Measuring analog Bo 1 3 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bo 1 5 0,20
Bang van hanh Tram Bo 1 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo6 1 3 0,20
Tram Mixing-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo 1 5 0,20
B0 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
B thuc hanh process |
and control co ban  BO : > i
B§ thuc hanhﬂ process Bo | 5 0,20
and control nang cao |
Mo hinh dong co dién | .
DC Bo 1 5 0,20
Mo hinh dong co dién | o .
AC 400V I Bo 1 S 0,20
Dung cu do luong ap suat | Bo 1 < 0.20
cao ’
By dmpsllpraiadt | gz | g 5 0,20
tiét may :
May kéo nén va kiém tra Bo | 5 0,20




37

May chup chiéu dé ban

Lap dat va kiém
tra hé thong diéu
khién khi nén va
dién - khi nén

|
\

0,20

90

Tram lap dat khi nén-
Dién khi nén

0,20

Khung Iu6i 800x800mm
lap thiét bi Khi nén

0,20

B thiét bi co ban dao tao
khi nén

0,20

Bo thiét bi phu tro khi
nén dién khi nén

0,20

Cam bién tiém can dién
tr

0,20

Tram phan phoi MPS
module phén phdi, bd chi
tiét don khong co6 bo loc

0,20

Simatic S7 EDU Pao tao
két hop $7/1200 PLC
duoc két ndi voi dau nbi
E/A

0,20

Céc chi tiét diéu khién
dién khi nén (gan trén
tAm dinh hinh)

0,20

My tinh thuc hanh phan
mém khi nén

0,20

Bo ngué‘)n dién

- 6ng dan cap cong
nghiép chay xung quanh
phong ¢6 céc gidc cam

0,20

May nén khi Jun air
-Thung chira 40L
-Luu lugng 150L/phut

0,20

Bo phén phdi khi nén:
-Phan phdi thanh mach
khép kin véi duong kinh
6ng nho nhat 1a 15mm
-ft nhét 12 diém c6 st
dung gidc ndi tho lap
nhanh

0,20




|[—Lép dat va kiém

' tra hé thong diéu
 khién thuy luc va
dién - thuy luc

1 . S
\

90

J May tinh

0,20

ST, P——

My chiéu (Projector) i

0,20

Tram lap dat khi nén-
Dién khi nén

0,20

Khung lu6i 800x800mm |
lap thiét bi Khi nén

0,20

B6 thiét bi co ban dao tao
khi nén

0,20

B thiét bi phu tro khi
nén dién khi nén

0,20

Cam bién tiém can dién
tur

0,20

Tram phan phdi MPS
module phén phoi, bd chi
ti€t don khong c6 bo loc

|

0,20

Simatic S7 EDU Dao tao
két hop S7/1200

PLC dugc két ndi véi dau
ndi E/A

Céc chi tiét dieu khién
dién khi nén
(gan trén tam dinh hinh)

0,20

May tinh thuc hanh phan |
mém khi nén

0,20

Bo nguén dién

- bng dan cap cong
nghiép chay xung quanh
phong co céc gidc cam

0,20

May nén khi Jun air
-Thung chua 40L
-Luu lugng 150L/phut

—

B6 phén phoi khi nén:
-Phén phdi thanh mach
khép kin vé1 duong kinh
6ng nho nhat la 15mm

-ft nhét 12 diém c6 sir
dung giac noi thao lap |

nhanh |

0,20

| R —




' Lap trinh diéu
' khién hé théng co |

dién tu su dung !
PLC |

85

Tram lap dat khi nén-

Pién khi nén |-Bo 2 | 0,20

Khung ludi 800x800mm
lap thiét bi Khi nén

Bo thiét bi co ban dao tao

it v Bo | |1 5 0,20

Bo thiét bi phu trg khi

fids B lehd it By | 1 3 0,20

Cam bién tiém can dién

Bo 1 < 0,20
tu

Tram phan phoi MPS
mpdule phén phoi, bé chi | Bo 1 5 0,20
tiét don khong c6 bé loc ‘

Simatic S7 EDU Pao tao
két hop $7/1200 PLC
duoc két ndi voi diu ndi
E/A

B6 | 1 5 0.20

Céc chi tiét diéu khién
di@n khi né:n Bo 1 3 0,20
(gén trén tam dinh hinh)

My tinh thuc hanh phan

mém khi nén B I i 0:20

B6 nguon dién

- ng dén cap cong
nghiép chay xung quanh
phong c6 cac gidc cim

Bo | 1 5 0,20

May nén khi Jun air
-Thung chua 40L Bo 1 A 0,20
-Luu lugng 150L/phut !

Bo phan phéi khi nén:
-Phén phéi thanh mach
khép kin v&i duong kinh |
6ng nho nhat 1a 15mm Bo | 1 5 0,20
-it nhét 12 diém co st
dung giic ndi théo lap
nhanh

M6 hinh dong co dién

DC Bo 1 5 0,20
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' M6 hinh déng co dié . | | |

khién hé théng co | 64
dién tu st dung vi |
diéu khién

: | |
Lap trinh diéu | | |
|

Tram l'e:tp dat khi nén-

B85 et ik Bo | 1 5 . 0,20

Khung luéi 800x800mm

I4p thiét bi Khi nén Bo | 1 5 0,20

B thiét bi co ban dao tao

Y . Bo 1 - 3 - 0,20

Bo thiét bi phu trg khi

nén dién khi nén Bo 1 5 0,20

Cam bién tiém cén dién
t

Bo 1 5 0,20

Tram phan phoi MPS ‘
module phan phoi, bo chi | B6 | 1 5 0,20
ti€t don khong co6 bd loc

Simatic S7 EDU DPao tao |
két hop S7/1200 PLC
duoc két ndi véi dau ndi
E/A

Bo 1 5 0,20

My tinh thyc hanh phan

A 2
mém khi nén By : ; : i

B6 nguon dién - dng dan
cap cong nghiép chay
xung quanh phong c6 céac
gidc cam

Bé 1 5 0,20

May nén khi Jun air
-Thung chtra 40L Bo 1 : 0,20
-Luu lugng 150L/phut

B phan phoi khi nén:
-Phén phéi thanh mach
khép kin vo1 duong kinh
6ng nho nhét 1a 15mm Bo | 1 5 0,20
-It nhét 12 diém c6 st
dung giac néi thao lap
nhanh

MG hinh déng co dién .
e Bo | 1 5 0,20

MG hinh dong co dién Bo 1 5 0,20
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AC 400V

' Xt Iy tin hiéu

tuong tu vo1 PLC |

va cac bg diéu
khién so

68

Tram lap dat khi nén-
Dién khi nén

0,20

Khung luéi 800x800mm
lap thiét bi Khi nén

0,20

B thiét bj co ban dao tao
khi nén

0,20

B thiét bi phu tro khi
nén dién khi nén

0,20

Cam bién tiém can dién
tur

0,20

Tram phan phoi MPS
module phén phdi, bg chi
tiet don khong c6 bd loc

0,20

Simatic S7 EDU Dao tao
két hop S7/1200 PLC
duoc két ndi véi dau ndi
E/A

0,20

Cac chi tiét diéu khién
dién khi nén (gan trén
tam dinh hinh)

0,20

May tinh thye hanh phan
mém khi nén

0,20

B6 nguon dién - 6ng dan
cap cong nghiép chay
xung quanh phong cé cac
giic cdm

0,20

May nén khi
-Thung chira 40L
-Luu lugng 150L/phut

0,20

B6 phan phoi khi nén:
-Phan phéi thanh mach
khép kin véi duong kinh
6ng nhé nhét 12 15mm
-It nhat 12 diém c6 sur
dung giic nbi théo 1ip
nhanh

0,20

PLC S7 1200

0,20
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A .« A . A / . o -
Ec: Ch?u khién S7/300 va ' Bb | 5 0.20
1en tan
Lép rap, d4u ndi i 110
va vén hanh hé |
thong co dién tu {
Tram phan th")i khi Bo | 1 5 0.1
Tu dung thiet bi-dung cu | B6 L 5 0,20
E(z duf:u khién S7/300 va Bé I 5 0,20
ién tan
Tram Stack Magazin .
Modil - Bo 1 3 0,20
Tram Drilling Bo 1 5 0,20
Tram Hole "

| Checking/Monitoring S¢ 1 2 0,20

| Tram do luong tin hiéu Bo | 5 0,20
analogue
Tram Measuring analog Bo 1 S 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bo 1 5 0,20
Bang van hanh Tram . Bo 1 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Mixing-Festo Bo 1 5 0,20
Tram Reactor-Festo Bo 1 ] 0,20
B6 thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
Bo thuc hanh process Bo 1 5 0.20
and control co ban
Bo thuc hanh” process B ) 5 0,20
and control ndng cao

| Mo hinh ddng co dién Bo 1 5 0,20

' DC
M6 hinh dong co dién &

AC 400V ’ 1 Bo 1 5 0,20
Dung cu do luong ap suat B6 | 5 0.20
cao ’

[ Bodmpoy lapmpohs. | gy | 5 0,20
f1et may
Dong co 3 pha khong "
ddng bd 0.25KW Bg | 1 5 0,20
B¢ chuyén mach diéu B3 1 5 0.20

khién motor- chuyén
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| mach bang tay

' B& chuyén mach diéu

khién motor- Cong tic to, B | 1 5 0,20
role
B6 chuyén mach diéu
khién motor- nut nhan, | Bo | 1 5 0,20
dong ho do
B6 chuyén mach diéu
khién motor- bé phan B6 | 1 5 0,20
phdi dién thé
Méy chup chiéudéban | Bo | 1 5 0,20
Thao va lap cac
cum chi tiét co 72
khi l ”
' N{ay’keo nén va kiém tra Bo 1 5 0,20
dd cung q
BQ’ dung cu do kiém co Bo 1 5 0.20
khi
May khoan ban Bo 1 5 0,20
May khoan dung truc lon | Bo 1 5 0,20
M4y chup chiéudéban | By | 1 5 0,20
Lap rap va hiéu
chinh thiét bj diéu B 104
khién tu dong
Tram phan phoi khi Bo | 1 5 0,20
Tu dung thiét bi-dungcu | B | 1 5 0,20
B.(_z duiu khién S7/300 va Bo 1 5 0,20
bién tan
erg; lStack Magazin Bb 1 5 0.20
Tram Drilling B6 1 5 0,20
Tram Hole &
Checking/Monitoring = : : 20
Tram do luong tin hiéu Bo 1 5 0,20
analogue
Tram Measuring analog Bo 1 5 0,20
Tram Sorting Gate Bo 1 5 0,20
Tram Camera inspection | Bd 1 5 0,20
Bang van hanh Tram Bo § 5 0,20
Tram Filtration-Festo Bo6 1 5 0,20
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N | Tram Mixing-Festo | By | 5 0,20
' Tram Reactor-Festo - Bo 5 0,20 |
Bo thuc hanh Profibus | Bo 5 0,20
| B¢ thuc hanh process ‘ Bé 5 0.20
| and control co ban ! |
[ ~ < [
B6 thuc hanhﬂ process | Bé 5 0.20
and control nang cao
M6 hinh dong co dién A
DC Bo 5 0,20
Mo hinh dong co dién R
AC 400V Bo : Nal
Dung cu do luong ap suat Bo 5 0,20
cao
Bf’ dupg cu lap rap chi Bo s 0,20
tiét may ’
I\/an’keo nén va kiém tra Bo 5 0.20
do cing o
May chup chiéu dé ban Bo 5 0,20
D06 an moén hoc ‘, 120
N{ay’keo nén va kiém tra Bo 5 0,20
do cung ,
BQr dung cu do kiém co Bo 5 0,20
khi
May khoan ban Bo 5 0,20
May khoan ding truc 16n | Bo 3 0,20
May hién séng P
(Osciloscope) 2 kénh | He = 0,20
Tram phan phoi khi Bo a 0,20
Tu dung thiét bi-dung cu | Bo 5 0,20
Bo thuc hanh Profibus Bo ) 0,20
B¢ thuc hanh process Bo 5 0.20
and control co ban
B¢ thuc hanhA process B6 | 5 0.20
and control néng cao
B? dl,lflg cu lap rap chi Bo 5 0.20
tl(i:t may
Cau nang tay 1000kg Bo 5 0,20
C,an moc 800kg, day Bé 5 0,20
xich....
Xe nang tay Bo 5 0,20
May nén khi 20kN . Bo 5 0,20
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' Bong co 3 pha khong

[
dbng b6 0.25KW : > | 20
Bo chuyen mach diéu l
khién motor- chuyén Bo 1 5 0,20
mach bang tay
Bd chuyen mach dleu
khién motor- Cong tac to, Bo 1 3 0,20
role
Bo chuyén mach diéu
khién motor- nut nhdn, | Bé | I 5 0,20
déng hé do
B6 chuyén mach diéu
khién motor- bd phan Bo | 1 5 0,20
phdi dién thé
9 Qe SRR 20 Bo | 1 5 0,20
dién tur :

; ]138)0((1)1_{;119, cu dién VDE B6 1 s 0.20
B@ng‘co‘ bv:rérc Bo 5 5 0,20
Tu dié khién PLC -
$7/1200 il I : 0,20
Day chuyén bang tai Bo | 1 5 0,20
outichsapan ki | 5p | 5 0,20
nén va van khi nén ;

May han MIG/MAG Bo 1 5 0,20
Thue tép tot 270
nghiép
May tinh Bo 1 5 0,20
May chiéu (Projector) Bo | 1 5 0,20
May khoan ban Bo 1 5 0,20
May khoan dimg truc Ion | Bo 1 5 0,20
May hién sén "
(Os)g:iloscope)gZ kénh 3 1 2 0,20
Tram phan phdi khi Bo | 1 5 0,20
Tu dung thiét bi-dungcu | B6 | 1 5 0,20
BO dung cy Iap rdp chi Bo | 1 5 0,20
tiet may
Céu néng tay 1000kg Bo | | 5 0,20
Cran moc 800kg, day Bo I 5 0.20
xich,...
Xe nédng tay Bo 1 5 0,20
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May nén khi Jun air

| -Thung chita 40L BS | 1 5 0,20 |
| -Luu lugng 150L/phit |
| ' DBong co 3 pha khong . |
| déng b 0.25KW BG | 1 : 0,20
g.? dung cu lap rap co Bo | 1 5 0,20
1en tu
B0 dung cu dién VDE ;
1000V Bo 1 5 0,20
Dong co budc Bo 5 5 0,20
May dong Chai nudc Bo 1 3 0,20
May rua chai nudc Bo | 5 0,20
Mé){ rot nudc chai 1 Bo 1 5 0,20
Thnﬁet bi nang chai bang B& 1 5 0.20
. Thuy lyc
: Tu dié khién PLC x
i S7/1200 il B ’ 4,20
i Day chuyén bang tai Bo 1 5 0,20
Bg th%rc hanh fh-l an khi Bo 1 5 0,20
nén va van khi nén
May han MIG/MAG Bo 1 5 0,20
Bao tri va bao
dudng hé thong
co dién tu trong 80
day chuyeén san
xuat i
May tinh Bo 1 5 0,20
May chiéu (Projector) Bo 1 5 0,20
| l\/{ay’keo nén va kiém tra B 1 5 0,20
g dd cung ,
| = 5
| BC_)’ dung cu do kiém co B6 | 5 0,20
| khi i
May khoan ban ' Bo 1 5 0,20
May khoan ding truc 16n | B6 1 5 0,20
' May hién séng 5
(Osciloscope) 2 kénh e > il
Tram phan Rhéi khi Bo 5 0,20
Tu dung thiét bi-dung cu | Bo 5 0,20
B.(_: dlfiu khién S7/300 va B6 1 5 0,20
bién tan ’
B6 thuc hanh Profibus Bo 1 3 0,20

1
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B0 thuc hanh process

. Bo 5 0,20 |
and control co ban |
Bo thuc hanhﬂ process B 5 0.20 !
and control nang cao F
By cungenlaprapenl | gy 5 0,20 |
ti€t may ) |
Céu nang tay 1000kg B 5 0,20
C’an moc 800kg, day B 5 0,20
xich,...

Xe néng tay Bo 5 0,20
May nén khi 20kN Bo 3 0,20
Dong co 3 pha khong "
ddng bd 0.25KW Bo . Ul
Bo chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 5 0,20
mach béng tay
Bo chuyén mach diéu
khién motor- Cong tac to, Bo 5 0,20
role
Bo chuyén mach diéu
khién motor- niit nhan, | Bo 5 0,20
dong ho do
B6 chuyén mach diéu
khién motor- bd phan Bo 5 0,20
phéi dién thé |
B dung cu lép rap co . ]
o Bo 5 0,20
dién tr
]138)0?)1,\1;@ cu dién VDE Bo s 0.20
Dong co buodc Bo 5 0,20
Néng cz“ip, mo
rong va h’iéu R0
chinh thiét bi .
| cong nghiép |
May tinh Bo6 5 0,20
My chiéu (Projector) Bo 5 0,20
I\/{ayrkeo nén va kiém tra Bo 5 0.20
dd cung ,
BQ’ dung cu do kiém co Bo 5 0,20
khi
May khoan ban Bo 5 0,20
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| Méy khoandimgtruclon | Bo | 1 [ 5 [ [ 0020 |
| May hién song ( | ma | | oy |
' Osciloscope) 2 kénh =g | 1 > 20 ;
Tram phan phoi khi Bo | 1 5 0,20
| Tu dyng thiét bi-dungcu | By | 1 5 0,20 |
B.(g duf:u khién S7/300 va | Bs | | 5 0.20
bién tan
Bo thuc hanh Profibus Bo 1 5 0,20
B6 thuc hanh process Bo I 5 0.20 |
and control co ban
Bo6 thuc hanhﬁ process Bs 1 5 0.20
and control nang cao '
B? du?g - lpoap e Bo 1 5 0,20
tiet may |
Ciunang tay 1000kg | By | 1 5 0,20
C,an moc 800kg, day B& 1 s 0,20
Xich, ...
Xe nang tay Bo 1 5 0,20
May nén khi 20kN Bo 1 5 0,20
DPong co 3 pha khong <
ddng bd 0.25KW By 1 ? Uskl
B¢ chuyén mach diéu
khién motor- chuyén Bo 1 > 0,20
mach bang tay
! Bo E:huyén mach diég
khién motor- Cong tac to, | B 1 5 0,20
role
B0 chuyén mach diéu
khién motor- nut nhan, Bo | 1 5 0,20
dong ho do ‘
B6 chuyén mach diéu
khién motor- bo phéan Bo 1 5 0,20
phoi dién thé -
R dung e [ap tap ou B6 | 1 | 5 | 0,20
dién tir
i B0 dung cu dien VDE R
1000V Bo | 1 5 0,20
Dong co budc Bo -] 3 0,20

7) Chi ¢bng tac t6 chire 16p hoc

{ i Noi dung PVT | Sé lwrgng
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I | Chi phi tuyén sinh |
| Bang ron quang cdo (Kich thudce : 1 x 3 m. In hiflex, cay bit s
1 A % R A " Cai 7
2 dau, day du, bao gdbm cdng treo)
Quang céo trén bao dia phuong ( dang 1/4 trang bao trén bao
2 H i Luot 2
Dong Nai)
In t0 roi quang cao
3 - Kich thude: kho A4. Téy 100
- Chat liéu: In gidy Couches dinh Iugng 300 gsm, in offset da
mau. Bao gdbm cong thiét ke
Chi phi t6 chirc dinh huéng nghé cho hoc sinh trén dia ban R
4 y ) Lén =
Dong Nai
Chi phi di lai, xdng xe cho can bo tuyén sinh
Binh quén 30km luot di & v€ + phi giao thong qua tram thu ‘
5 | phi (di & v€): 12.000d/km x 30km + 40.000d = 400.000d; so | Lan 2
luong nguoi 1a 2 gom: 01 nguoi cua S& LD va 01 ngudi cua
don vi dao tao
II | Chi phi khai giing, bé gidng, cip bing
A | Khai giing
Chi phi t6 chirc, nuéc ubng
1 | Khoang 30-35 ngudi gom: 25 hoc vién, 4 gido vién va 6 Lan 1
khach moi, nhén vién phuc vu
2 | Chi phi phéng, man khai giang ( bang ron) Céi 1
3 | Chi phi hoa tuoi va khac Lan 1
B Bé giang
Chi phi t6 chire, nuéc udng g
L Khoang 30-35 ngudi gom: 25 hoc vién, 4 gido vién va 6 Lan 1
khach moi, nhan vién phuc vu
.2 | Chi phi phong, man bé giang ( bang ron) Cai 1
| 3| Chi phi hoa tuoi va khéc ( hoa tuoi dé ban dai biéu) Lan 1
C | Cap bang
1 | Mua phéi bing (in offset da mau, c6 hoa van, gidy ctng) Chiéc 25
| Chi phi hoc tap theo tiéu chuin ciia chwong trinh dwge to
I | chirc quoc té kiem dinh, thira nhin
Chi phi hudng dan 1am ho so hoc tap theo chuong trinh duoc
kic“im dinh (Portfolio) ) Hb
1 | Moi sinh vién phai hoan thanh 1 Portfolio, ho so nay dugc a7 25
Kiém dinh trong xac nhén va co s dé kiém dinh ngoai kiém
tra qua trinh hoc tap cuia sinh vién
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\ Chi phi kiém dinh vién n6i bo (Internal Verifier)
- Do 16 chirc qudc té uy tin diéu ph01 thuc hién theo quy |
dinh, thuc hién trong 6 hoc k¥ ( mdi hoc ky kiém dinh 1 sinh |
a:n). vién |
' - Lam nhiém vu kiém soat chat lugng dao tao trong qué
trinh dao tao.
: Chi phi kiém dinh vién doc lap (External Verifier)
E - Do t6 chitc qudc té uy tin diéu phéi thuc hién theo quy | .

3 | dinh, thuc hién trong 2 lan ( 3 hoc ky kiém dinh 1 1an). Sl.r}h 25

vién

- Lam nhiém vu kiém soat chat luong dao tao trong qua
trinh dao tao ma da dugc kiém dinh vién noi bd thue hién.

8) Chi phi tién dién cho mét 16p hoc

Chi phi dién nang tiéu hao tinh binh quan cho ca gio hoc ly thuyét va thuc hanh, thi 1a:
10 KW/gi¢ hoc/lop./.

TM. UY BAN NHAN DAN
KT. CHU TICH
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